Warszawa, dnia 5 listopada 2024 r.

Poz. 945

OBWIESZCZENIE
MINISTRA ROZWOJU I TECHNOLOGIIV

z dnia 11 pazdziernika 2024 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji wolnorynkowej ,,Pomoc w obsludze maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych — pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 1 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U. z 2024 r.
poz. 1606) ogtasza si¢ w zataczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wiaczeniu kwalifikacji wolnorynkowej
,»Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych — pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania”

do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

Minister Rozwoju i Technologii: K. Paszyk

D Minister Rozwoju i Technologii kieruje dzialem administracji rzgdowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia
Prezesa Rady Ministrow z dnia 16 maja 2024 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju i Technologii (Dz. U.

poz. 739).
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Zalacznik do obwieszczenia Ministra Rozwoju i Technologii
z dnia 11 pazdziernika 2024 r. (M.P. poz. 945)

INFORMACIJE O WEACZENIU KWALIFIKACJI WOLNORYNKOWE] ,,POMOC W OBSLUDZE MASZYN
1 URZADZEN DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH — POMOCNIK USTAWIACZA
W PROCESIE WTRYSKIWANIA” DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACJI

1. Nazwa kwalifikacji wolnorynkowej

Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych — pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania

2. Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji wolnorynkowej

3 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

3. Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji wolnorynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia sie

Osoba posiadajaca kwalifikacje wolnorynkowa ,,Pomoc w obstudze maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych — pomocnik ustawiacza w procesie wtryskiwania” jest przygotowana do czgsciowo samodzielnego dziatania oraz
wspotdziatania w czasie wykonywania zadan w procesie produkcji. Postuguje si¢ podstawowa wiedza w zakresie tworzyw
sztucznych, metod ich przetwarzania, a takze ich segregowania i recyklingu. Rozpoznaje maszyny i urzadzenia peryferyj-
ne do przetwarzania tworzyw sztucznych, postuguje si¢ terminologia dotyczaca procesow technologicznych. Wspomaga
osobe dokonujacg ustawienia wtryskarki do procesu technologicznego i przygotowuje stanowisko pracy: ocenia wizualnie
stan techniczny maszyny przed uruchomieniem, podtacza urzadzenia peryferyjne, sporzadza mieszanki surowcow i dodat-
kéw do wytwarzania wyrobow o okreslonych wlasciwosciach wedtug dotaczonej dokumentacji technologicznej. Urucha-
mia i prowadzi proces produkcji, stwierdza zgodno$¢ wyprasek z dokumentacja technologiczng. Diagnozuje i rozwiazuje
proste problemy wystepujace w trakcie uzytkowania wtryskarki. Przyjmuje odpowiedzialnos¢ za poprawnos¢, jakosé
i bezpieczenstwo realizowanych zadan zawodowych. Przestrzega ogdlnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP),
przeciwpozarowych, ochrony §rodowiska i ergonomii na stanowisku pracy oraz stosuje si¢ do szczegdlnych zalecen BHP
zawartych w dokumentacji technicznej urzadzen. Stosuje odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.

Zestaw 1. Charakterystyka cech tworzyw sztucznych i metod ich przetwarzania.

Poszczegolne efekty

uczenia sie Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

tworzywa sztuczne
i metody ich
przetwarzania

Charakteryzuje — rozpoznaje podstawowe tworzywa sztuczne (PE, PP, PS, PET, ABS, PC),

charakteryzuje zastosowanie podstawowych tworzyw sztucznych (np. w przemysle moto-
ryzacyjnym, elektronicznym, opakowaniowym, AGD),

charakteryzuje podstawowe dodatki do tworzyw sztucznych (barwniki, spieniacze, utwar-
dzacze, uniepalniacze itp.),

identyfikuje metody przetwarzania tworzyw sztucznych,

identyfikuje podstawowe problemy pojawiajace si¢ w procesie przetwarzania tworzyw
sztucznych,

omawia zasady segregowania i recyklingu tworzyw sztucznych.

Stosuje wiedze z zakresu
pojec technologicznych
1 oznaczen branzowych

postuguje si¢ pojeciami technologicznymi opisujagcymi procesy formowania tworzyw
sztucznych (matryca, stempel, system zimnokanatowy i gorgcokanatowy),

postuguje si¢ oznaczeniami, nazwami i skrétami nazw branzowych i handlowych surow-
coOw (PET/PETE, HDPE, V/PVC, LDPE, PP, PS).

Zestaw 2. Charakterystyka stanowiska pracy

Poszczegolne efekty

uczenia sie Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Rozpoznaje maszyny

i urzadzenia peryferyjne
do przetworstwa
tworzyw sztucznych

— rozpoznaje podstawowe maszyny stosowane do przetwarzania tworzyw sztucznych
(np. wtryskarki, wyttaczarki, urzadzenia do termoformowania),

— rozpoznaje urzadzenia peryferyjne do maszyn stosowanych do przetwarzania tworzyw
sztucznych (np. suszarki tworzywa, podgrzewacze form, termoregulatory, mtynki, dozow-
niki, roboty i coboty).
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Stosuje zasady BHP
obowigzujace na
stanowisku pracy

rozpoznaje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane z obstugg maszyny i pro-
cesem wtryskiwania,

dobiera i stosuje odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

ocenia wizualnie stan techniczny maszyny przed uruchomieniem i w razie potrzeby zglasza
ustawiaczowi konieczno$¢ usunigcia przeszkody,

identyfikuje sposoby awaryjnego wylaczenia maszyny i urzadzen peryferyjnych,
utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy.

Uczestniczy

W przygotowaniu
wtryskarki do procesu
produkcji

wspiera ustawiacza w przygotowaniu procesu pracy wtryskarki (np. w zamontowaniu formy),
podlacza urzadzenia peryferyjne zgodnie z wytycznymi ustawiacza i dokumentacjg techno-
logiczna,

omawia procedur¢ uruchomienia procesu produkcji na panelu sterujacym wtryskarki i urzg-
dzen peryferyjnych.

Zestaw 3. Obsluga wtryskarek do przetworstwa tworzyw sztucznych

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Przygotowuje surowce
do przetworstwa
tworzyw sztucznych

przygotowuje surowce i dodatki do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych zgod-
nie z wymaganiami technologicznymi i normami dotyczacymi tworzyw sztucznych,
sporzadza mieszanki surowcow i dodatkow do wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucz-
nych o okreslonych wlasciwosciach (np. barwa) zgodnie z wymaganiami technologiczny-
mi z uwzglednieniem procesu automatycznego lub recznego.

Prowadzi proces
obstugi wtryskarki
do przetworstwa
tworzyw sztucznych

uruchamia proces produkcji na wtryskarce do przetworstwa tworzyw sztucznych przy
zachowaniu szczegolnej ostroznosci,

nadzoruje proces produkcji zgodnie z karta technologiczng lub inna dokumentacja pro-
dukcyjna,

obstuguje i nadzoruje urzadzenia peryferyjne,

odbiera z wtryskarki i kontroluje jakos¢ wyprasek w trakcie procesu zgodnie z dostarczo-
ng dokumentacja,

rozpoznaje elementy wadliwe i je separuje,

pakuje gotowe wyroby oraz sktaduje pozostato$ci materiatow.

Czysci obstugiwane
wtryskarki i urzadzenia
peryferyjne

do przetworstwa
tworzyw sztucznych

zatrzymuje 1 czysci wtryskarke i urzadzenia peryferyjne zgodnie z zasadami postgpowania
przy zakonczeniu procesu przetwarzania,

utrzymuje w dobrym stanie technicznym maszyny, urzadzenia oraz przyrzady pomiarowe
i zgtasza ewentualne usterki i nieprawidlowe dziatania.

4. Ramowe wymagania dotyczace metod przeprowadzania walidacji, osé6b przeprowadzajacych
walidacje oraz warunkow organizacyjnych i materialnych niezbednych do prawidlowego
i bezpiecznego przeprowadzania walidacji

1.  Etap weryfikacji

1.1. Metody

W weryfikacji efektow uczenia si¢ mozliwe do zastosowania s3 nastgpujace metody:
— test teoretyczny z podstaw wiedzy,

— obserwacja w warunkach symulowanych (symulacja) lub rzeczywistych,

— wywiad swobodny lub ustrukturyzowany (rozmowa z komisjg),

— analiza dowodow i deklaracji.

Weryfikacja sktada si¢ z dwoch czesci: teoretycznej oraz praktyczne;.

W czescei teoretycznej wykorzystuje si¢ metode testu teoretycznego (w dowolnej formie, w tym online). Czgs¢ ta dotyczy
kryteriow weryfikacji o charakterze teoretycznym, okreslonych we wszystkich zestawach efektow uczenia sie.

W czesci praktycznej wykorzystuje si¢ metode obserwacji w warunkach symulowanych lub rzeczywistych, ktora moze
by¢ uzupetniona wywiadem swobodnym lub ustrukturyzowanym (rozmowa z komisja).
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Walidacja moze by¢ poprzedzona analizag dowodow i deklaracji oraz wywiadem swobodnym w celu potwierdzenia catosci
lub czgsci efektéw uczenia si¢. Aby moc przeprowadzi¢ analiz¢ dowoddw i deklaracji na etapie weryfikacji, instytucja
certyfikujaca musi okresli¢ i podaé¢ do wiadomosci kandydatom:

— rodzaje i forme¢ dopuszczalnych dowodow i deklaracji,
— reguly oceniania analizowanych dowodow i deklaracji (na jakiej podstawie zostanie wydana decyzja).

W szczegblnych sytuacjach (np. sytuacja epidemiczna ograniczajagca mozliwos$¢ kontaktow bezposrednich kandydata
z komisjg) mozliwe jest zastosowanie innych metod walidacji lub jej form (np. walidacja zdalna) przy zachowaniu wszelkich
zasad zapewniania jakosci oraz obowiazku sprawdzenia wszystkich efektéw uczenia si¢ wraz z kryteriami weryfikacji,
po wczesniejszym uzyskaniu pisemnej zgody ministra kierujacego dzialem administracji rzadowej — gospodarka.

1.2. Zasoby kadrowe

Weryfikacje efektow uczenia si¢ przeprowadza komisja walidacyjna sktadajaca si¢ z minimum 2 osob.

Przewodniczacy komisji walidacyjnej musi posiadac:

— minimum wyksztalcenie $rednie,

— udokumentowany staz pracy minimum 5 lat na stanowisku ustawiacza lub na stanowisku wyzszym od ustawiacza,
zwigzanym z zarzadzaniem przedsigbiorstwem z branzy przetworstwa tworzyw sztucznych PKD 22.2.

Drugi i kazdy kolejny cztonek komisji walidacyjnej musi posiada¢ udokumentowany staz pracy minimum 2 lata na
stanowisku ustawiacza lub nauczyciela praktycznej nauki zawodu w kwalifikacji CHM.01. ,,Obsluga maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych” wyodrgbnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego operator maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych.

Do zadan cztonkow komisji walidacyjnej nalezy m.in.:

— stosowanie kryteriow weryfikacji przypisanych do efektow uczenia si¢ dla opisywanej kwalifikacji oraz kryteriow
oceny formalnej i merytorycznej dowoddw na posiadanie efektow uczenia si¢ wtasciwych dla opisywanej kwalifikacji,

— stosowanie zasad prowadzenia weryfikacji, a takze réznych metod weryfikacji efektow uczenia si¢, zgodnie z celami
walidacji i zasadami Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

W czgéei praktycznej walidacji instytucja certyfikujaca zapewnia obecnos$¢ asystenta-ustawiacza, ktory uczestniczy
w potwierdzeniu przez kandydata efektu uczenia si¢ ,,Uczestniczy w przygotowaniu wtryskarki do procesu produkeji”.

1.3. Sposob organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne
Instytucja certyfikujaca zapewnia:

— miejsce walidacji dla czgsci teoretycznej i praktycznej, np. sale do przeprowadzenia testu, pomieszczenie lub wydzie-
long przestrzen produkcyjng dla weryfikacji obstugi maszyny do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, spetniajace kry-
teria BHP dla tych miejsc,

— wtryskarke (od 20 ton do 50 ton sity docisku),
— urzadzenia peryferyjne: tasmociag, podajnik, suszarke.
Instytucja certyfikujaca udostepnia kandydatom informacje o specyfikacji urzadzen wykorzystywanych przy walidacji.

Czgs¢ praktyczna weryfikacji efektow uczenia si¢ polega na obstudze wtryskarki w opisanym w efektach uczenia si¢
zakresie podstawowym. W tym celu instytucja certyfikujaca przygotowuje symulacj¢ procesu produkeji na odpowiednio
wyposazonym stanowisku oraz zapewnia oprocz wtryskarki i urzadzen peryferyjnych dokumentacje techniczna, materiaty,
surowce 1 narzedzia w standardzie produkcyjnym przetworstwa tworzyw sztucznych dla procesu wtryskiwania. Czgs¢
praktyczna weryfikacji musi odbywac¢ si¢ zgodnie z zasadami BHP i technologia wykonania danego wyrobu (produktu)
z tworzywa sztucznego oraz zgodnie z etapami opisanymi w efektach uczenia sig.

W przypadku zastosowania metody analizy dowodow i deklaracji, osoba przystepujaca do walidacji przedstawia komisji
walidacyjnej materialy (np. audiowizualne), ktore potwierdzaja posiadanie przez kandydata efektow uczenia si¢ zgodnie
z wytycznymi, ktore sa dostgpne w Regulaminie walidacji na stronie internetowej instytucji certyfikujace;j.

W przypadku zdalnego prowadzenia walidacji komisja zatwierdza warunki przystapienia do walidacji w oparciu o warunki
techniczne. Warunki walidacji zdalnej, zaréwno pod wzgledem warsztatowym jak i organizacyjnym, powinny gwaranto-
wa¢ mozliwos$¢ weryfikacji wspotpracy z ustawiaczem w przygotowaniu maszyny oraz samodzielnej realizacji zadan
prowadzenia produkcji przez kandydata, w szczegdlnosci mozliwos¢ statej obserwacji kandydata z uzyciem systemu tele-
informatycznego. System teleinformatyczny oraz metody stosowane w walidacji muszg umozliwia¢ w szczego6lnosci
identyfikacjg osoby, ktora przystepuje do walidacji, samodzielnosc¢ jej pracy i zabezpieczenie przebiegu walidacji przed
ingerencja 0sob trzecich, tj. zapewni¢ mozliwo$¢ wiarygodnego sprawdzenia, czy osoba ubiegajaca si¢ o nadanie kwali-
fikacji wolnorynkowej osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catosé efektow uczenia si¢ wymaganych dla tej kwalifikacji.

2.  Etapy identyfikowania i dokumentowania efektow uczenia sie

Nie okresla si¢ wymagan.
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5. Warunki, jakie musi spelniaé¢ osoba przystepujaca do walidacji

Nie dotyczy

6. Inne, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunki uzyskania kwalifikacji wolnorynkowej

Brak innych, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunkow uzyskania kwalifikacji wolnorynkowej

7. OKkres waznoSci certyfikatu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji wolnorynkowej

Bezterminowo

8. Termin dokonywania przegladu kwalifikacji wolnorynkowej

Nie rzadziej niz raz na 10 lat




