Warszawa, dnia 19 lipca 2021 r.

Poz. 640

OBWIESZCZENIE
MINISTRA ROZWOJU, PRACY I TECHNOLOGIIV

z dnia 22 czerwca 2021 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji rynkowej ,,Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powloki lakierowej —
lakiernik samochodowy” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U.
z 2020 r. poz. 226) oglasza si¢ w zalaczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wlaczeniu kwalifikacji rynkowej
»Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej — lakiernik samochodowy” do Zintegrowanego Syste-
mu Kwalifikacji.

Minister Rozwoju, Pracy i Technologii: J. Gowin

D Minister Rozwoju, Pracy i Technologii kieruje dzialem administracji rzgdowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 2 rozporzg-
dzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 6 pazdziernika 2020 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii (Dz. U. poz. 1718).
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1.

Zatacznik do obwieszczenia Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii z dnia 22 czerwca 2021 r. (poz. 640)

INFORMACIJE O WLACZENIU KWALIFIKACJI RYNKOWEJ ,,PRZEPROWADZENIE PROCESU
RENOWACIT I NAPRAWY POWLOKI LAKIEROWEJ — LAKIERNIK SAMOCHODOWY”
DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACII

Nazwa kwalifikacji rynkowej

Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powtoki lakierowej — lakiernik samochodowy

2. Nazwa dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej
Certyfikat
3. Okres waznos$ci dokumentu potwierdzajgcego nadanie kwalifikacji rynkowej

Certyfikat jest wazny 10 lat. Warunkiem przedluzenia jest przedstawienie dowodow potwierdzajacych minimum 6-letnie
wykonywanie prac na stanowisku lakiernika w okresie wazno$ci certyfikatu.

4.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji rynkowej

4 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

5.

Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji rynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia sie

Osoba posiadajaca kwalifikacje¢ rynkowa ,,Przeprowadzenie procesu renowacji i naprawy powloki lakierowej — lakiernik
samochodowy” jest gotowa do samodzielnego planowania, organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania.
Ocenia stan powierzchni, ktora ma zosta¢ lakierowana. Dobiera technologi¢ przygotowania elementu do lakierowania.
Wykonuje prace przygotowawcze, w tym: odtluszcza, oczyszcza powierzchnig, wykonuje maskowanie powierzchni, kto-
re nie beda lakierowane, zabezpiecza antykorozyjnie, naktada materiaty wypehiajace oraz przygotowuje powierzchni¢
do dalszych prac lakierniczych. Dobiera system ochronno-dekoracyjny zgodnie z zaleceniami producenta. Samodzielnie
aplikuje system ochronno-dekoracyjny. Kontroluje jako$¢ wykonanych czynnosci, poleruje, a w razie potrzeby przepro-
wadza korekte lakierowanych elementéw. Podczas prac wykorzystuje wyposazenie lakierni, np. promienniki podczerwieni,
kabiny lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprzet dodatkowy wykorzystywany przy naprawach pojazdow. Postuguje si¢
wiedza z zakresu lakiernictwa. Osoba posiadajaca kwalifikacje jest gotowa do nadzorowania procesow lakierniczych,
w tym tworzenia harmonogramu prac lakierniczych, wyznaczania zadan pomocnika lakiernika oraz kontrolowania stanu
wykonywanych prac. W swojej pracy stosuje zasady samoochrony oraz przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy (BHP). Segreguje odpady lakiernicze zgodnie z wymogami ochrony srodowiska.

Zestaw 1. Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)

Poszczegolne efekty

uczenia si¢ Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Omawia zagrozenia — charakteryzuje zagrozenia wystgpujace w lakierni samochodowej,
dla zdrowia i zycia — omawia sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym w lakierni samochodowej,
cztowieka

— omawia zasady zachowania w sytuacji zagrozenia zycia lub zdrowia, z uwzglgdnieniem
zadan osoby odpowiedzialnej za prace zespotu.

Omawia zagrozenia — omawia czynniki wpltywajace na mozliwos¢ wystapienia wybuchu lub pozaru,
pozarowe 1 SPOSf)bY — interpretuje informacje o substancjach niebezpiecznych z opakowan oraz kart technicznych
ochrony $rodowiska i bezpieczenstwa produktow,

— omawia sposob segregowania odpadow lakierniczych ze wzgledu na ich rodzaj.
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Zestaw 2. Przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierowych

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Omawia proces
technologiczny
lakierowania
fabrycznego (OEM)
i lakierowania
naprawczego

— omawia etapy technologii lakierowania fabrycznego i naprawczego,
— wskazuje podobienstwa i réznice w lakierowaniu fabrycznym i naprawczym.

Omawia metody
przygotowania
powierzchni

do lakierowania

w zaleznos$ci od rodzaju
powierzchni

— omawia technologi¢ przygotowania nowego elementu, np. z powltoka kataforetyczna,
powtloka transportows,

— omawia technologi¢ przygotowania elementu uszkodzonego z istniejacg powtoka lakierowa,

— omawia technologi¢ przygotowania tworzywa sztucznego.

Ustala technologie
przygotowania elementu
do lakierowania

— ocenia stan elementu,
— zapoznaje si¢ z wytycznymi producenta,
— dobiera technologi¢ w zalezno$ci od uszkodzenia i rodzaju podloza.

Przygotowuje — dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualnej,
powierzchni¢ do prac — dobiera zmywacze i czysciwa do przygotowania powierzchni w zaleznosci od jej rodzaju,
lakierniczych — odttuszcza powierzchnie z zanieczyszczen,

— dobiera materiaty maskujace,

— maskuje powierzchnie niepodlegajace obrobcee,

— dobiera materiaty $cierne i urzadzenia szlifierskie,

— szlifuje powierzchnig.
Wykonuje — dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualnej,
zabezpieczenie — dobiera materiaty do zabezpieczenia naprawianych powierzchni przed korozja,
antykorozyjne

— wykonuje zabezpieczenie naprawianych powierzchni przed korozja.

Aplikuje i obrabia
materiaty wypetniajace
(np. szpachlowki,
podktady) zgodnie

z kartg technologiczna

— dobiera i stosuje srodki ochrony indywidualne;j,

— omawia rodzaje materialow wypehiajacych, w tym szpachlowek i podktadow, w zalezno$ci
od rodzaju naprawy i wielko$ci naprawianego elementu,

— dobiera materialy wypelniajace, materialy pomocnicze oraz narzedzia do ich aplikacji
oraz suszenia zgodnie z kartg technologiczna,

— przygotowuje material wypetiajacy,

— nanosi materialy wypelniajace na powierzchnig,

— dobiera parametry utwardzania materialow wypetniajacych,

— przygotowuje powierzchni¢ do dalszych etapdw zgodnie z uzytym materialem wypehia-
jacym.

Zestaw 3. Aplikowanie, polerowanie i korekta warstwy ochronno-dekoracyjnej

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Omawia rodzaje
materialow i powtok
wykonczeniowych oraz

omawia materialy wykorzystywane w czasie lakierowania dekoracyjnego i ochronno-
-dekoracyjnego, np. systemy bazowe, lakiery bezbarwne, lakiery barwne,

— omawia kryteria doboru pistoletow do aplikacji materialow lakierniczych,

metody ich aplikacji — omawia parametry i sposoby aplikacji oraz suszenia w zaleznosci od materiatow.
Przygotowuje — dobiera zmywacze i czySciwa w zaleznosci od powierzchni,
powierzchnig — odthluszcza powierzchni¢ z zanieczyszczen,

do naktadania warstw
ochronno-dekoracyjnych

— dobiera materiaty maskujace,
— maskuje powierzchnie niepodlegajace lakierowaniu.
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Przygotowuje materialty | — wybiera system ochronno-dekoracyjny,

ochronno-dekoracyjne — ocenia zgodno$¢ kolorystyczng systemu ochronno-dekoracyjnego za pomoca np. wzornika
koloréw, programu kolorystycznego, spektrofotometru,

— w razie potrzeby dokonuje korekty odcienia koloru,

— przygotowuje materialy do aplikacji zgodnie z kartg technologiczng produktu lub receptura
koloru w systemie ochronno-dekoracyjnym.

Aplikuje materiaty — dobiera i stosuje srodki ochrony indywidualnej,
ochrogno—dekoracyjne — reguluje parametry pistoletow natryskowych,
zgotdme z wybranym — dobiera parametry kabiny lakierniczej do aplikacji oraz suszenia materialdéw ochronno-
ystemem -dekoracyjnych,
— nanosi materiaty dekoracyjne i ochronno-dekoracyjne,
— cieniuje warstwy dekoracyjno-ochronne, np. systemy bazowe, lakiery bezbarwne, lakiery
barwne,
— ocenia prawidtowo$¢ wykonanych operacji lakierniczych.
Poleruje i przeprowadza | — ocenia stan powloki ochronno-dekoracyjnej,
korekte powltok — dobiera materiaty, narzedzia i urzadzenia do polerowania lub korekty powtoki ochronno-
ochronno-dekoracyjnych -dekoracyijnej,

— przygotowuje powierzchni¢ do polerowania lub korekty powtoki ochronno-dekoracyjnej,

— poleruje powtoki zgodnie z wybrang technologia.

Zestaw 4. Identyfikowanie i ocena wad lakierniczych

Poszczegolne efekty

zegd K . fikacii ich osiaenieci
uczenia sie ryteria weryfikacji ich osiagniecia

Ocenia stan powtoki — identyfikuje wady powtoki lakierowe;j,
lakierowej — omawia przyczyny powstawania wad powloki lakierowe;j,

— ustala technologi¢ usunigcia wady powtoki lakierowe;j.

Zestaw 5. Zarzadzanie procesem lakierowania

Poszczegolne efekty

. . Kryteria weryfikacji ich osiagniecia
uczenia si¢ y y 1 agmie

Organizuje pracg zespotu | — ustala harmonogram prac zgodnie z przebiegiem procesu technologicznego,
lakierniczego — wyznacza zadania cztonkom zespotu.

Nadzoruje przebieg — nadzoruje zgodno$¢ prac z harmonogramem,

procesu lakierowania — kontroluje zuzycie materialow w poszczegdlnych operacjach lakierowania,

— kontroluje zgodno$¢ procesu z kartami technologicznymi produktow i wymaganiami pro-
ducentow.

6. Wymagania dotyczace walidacji i podmiotow przeprowadzajacych walidacje

Metody wykorzystywane podczas weryfikacji efektow uczenia si¢

Weryfikacja sktada si¢ z dwoch czesci: teoretycznej i praktycznej. W czgéci teoretycznej dopuszeza si¢ metode testu
teoretycznego oraz analize dowodow i deklaracji. W czeSci praktycznej wykorzystuje si¢ nastgpujace metody:

— obserwacja w warunkach symulowanych lub rzeczywistych,

— wywiad swobodny lub ustrukturyzowany (rozmowa z komisja).

W przypadku nieposiadania kwalifikacji ,,Przygotowywanie pojazdow do lakierowania naprawczego — pomocnik lakiernika”
w czeScl teoretycznej za pomoca testu teoretycznego sg sprawdzane wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawow 1, 4,1 5 oraz

wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 2 ,,Przygotowanie powierzchni do naniesienia powtok lakierowych” poza efektem
,.Ustala technologi¢ przygotowania elementu do lakierowania”, ktory podlega tylko sprawdzeniu w czgéci praktyczne;.




Monitor Polski -5- Poz. 640

Natomiast posiadanie kwalifikacji ,,Przygotowywanie pojazdow do lakierowania naprawczego — pomocnik lakiernika”
stanowi potwierdzenie nastgpujacych efektow uczenia si¢ z zestawu 2 ,,Przygotowanie powierzchni do naniesienia po-
wlok lakierowych”: | Przygotowuje powierzchni¢ do prac lakierniczych”, ,,Wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne”,
»Aplikuje i obrabia materiaty wypetiajace (np. szpachlowki, podktady) zgodnie z kartg technologiczng” i zwalnia z ich
weryfikacji w czgsci teoretyczne;.

W czgsci praktycznej za pomoca metody obserwacji w warunkach symulowanych lub rzeczywistych potaczonej z roz-
mowa z komisja sa sprawdzane nastepujace efekty uczenia si¢ z zestawu 2 ,,Przygotowanie powierzchni do naniesienia
powtok lakierowych”: ,,Ustala technologi¢ przygotowania elementu do lakierowania”, ,,Przygotowuje powierzchni¢ do
prac lakierniczych”, ,, Wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne”, ,,Aplikuje i obrabia materialy wypehiajace (np. szpach-
lowki, podklady) zgodnie z kartg technologiczng” oraz wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 3 ,,Aplikowanie, polero-
wanie i korekta warstwy ochronno-dekoracyjne;j”.

Warunkiem dopuszczenia do czgsci praktycznej jest zdanie czg$ci teoretyczne;.

Zasoby kadrowe

Weryfikacje efektow uczenia si¢ prowadzi komisja walidacyjna, w ktorej sktad wchodzg 3 osoby.

Przewodniczacy komisji posiada:

— wyksztatcenie wyzsze z poziomem 7 PRK,

— S-letnie do$wiadczenie w nauczaniu i ocenianiu w obszarze napraw lakierniczych potwierdzone §wiadectwem pracy
lub dyplomem mistrzowskim.

Kazdy z pozostatych cztonkéw komisji posiada:

— wyksztatcenie minimum z poziomem 4 PRK,

— 5-letnie doswiadczenie w wykonywaniu napraw lakierniczych na stanowisku co najmniej lakiernika.

Sposob organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne

Instytucja certyfikujaca musi zapewnic:

— hale lakiernicza z wydzielong strefa przygotowawcza z wyposazeniem przeciwpozarowym,

— sprzet: pistolety lakiernicze, stojaki lakiernicze, promienniki, szlifierki, polerki, odsysacze,

— wzorniki koloréw do systemow ochronno-dekoracyjnych, w tym systemow bazowych i lakieréw barwnych,

— spektrofotometr,

— katalogi techniczne i karty dostawcy systemu lakierniczego,

— komputer z programem wspomagajacym dobor kolorow,

— wagg elektroniczng do 3,5 kg z doktadno$cia odwazania 0,01 g,

— pojemniki do segregacji odpadow lakierniczych,

— myjke pistoletow,

— $rodki ochrony osobistej,

— elementy do wykonywania napraw,

— materialy lakiernicze z kartami technicznymi produktow,

— kabing lakierniczg.

Instytucja prowadzaca walidacje musi zapewnié bezstronng i niezalezng procedure odwotawcza, w ramach ktorej osoby

uczestniczgce w procesie walidacji i certyfikacji majg mozliwos$¢ odwolania si¢ od decyzji konczacej walidacjg. W przypad-
ku negatywnego wyniku walidacji instytucja prowadzaca walidacj¢ jest zobowigzana przedstawi¢ uzasadnienie decyzji.

Etapy identyfikowania i dokumentowania

Nie okresla si¢ wymagan dotyczacych etapéw identyfikowania i dokumentowania.

7. Warunki, jakie musi spelniaé osoba przystepujaca do walidacji

Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy w lakiernictwie

8. Termin dokonywania przegladu kwalifikacji rynkowej

Nie rzadziej niz raz na 10 lat




