Warszawa, dnia 22 czerwca 2021 r.

Poz. 579

OBWIESZCZENIE
MINISTRA ROZWOJU, PRACy I TEChNOI1OgIT Y

z dnia 2 czerwca 2021 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji rynkowej ,,Lakierowanie w lakierniach przemystowych — lakiernik przemystowy”
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U. z 2020 r.
poz. 226) ogtasza si¢ w zataczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wiaczeniu kwalifikacji rynkowe;j ,,Lakierowanie
w lakierniach przemystowych — lakiernik przemystowy” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

Minister Rozwoju, Pracy i Technologii: J. Gowin

" Minister Rozwoju, Pracy i Technologii kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 2 rozporza-
dzenia Prezesa Rady Ministrow z dnia 6 pazdziernika 2020 r. w sprawie szczegétowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii (Dz. U. poz. 1718).
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Zatacznik do obwieszczenia Ministra Rozwoju, Pracy
i Technologii z dnia 2 czerwca 2021 r. (poz. 579)

INFORMACIJE O WEACZENIU KWALIFIKACJI RYNKOWEJ ,,LAKIEROWANIE
W LAKIERNIACH PRZEMYSLOWYCH — LAKIERNIK PRZEMYSLOWY”
DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACJI

1. Nazwa kwalifikacji rynkowej

Lakierowanie w lakierniach przemystowych — lakiernik przemystowy

2. Nazwa dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej

Certyfikat

3. Okres waznoS$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej

Certyfikat jest wazny 10 lat. Warunkiem przedtuzenia jego waznosci jest przedstawienie dowoddéw potwierdzajacych
minimum 6-letnie wykonywanie prac na stanowisku lakiernika w okresie waznosci certyfikatu.

4. Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji rynkowej

3 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

5. Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji rynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektéw uczenia sie

Osoba posiadajaca kwalifikacje rynkowg ,,Lakierowanie w lakierniach przemystowych — lakiernik przemystowy” jest
gotowa do organizowania i przeprowadzenia procesu lakierowania przemystowego w ramach swojego stanowiska pracy.
Ocenia stan powierzchni, ktéra ma zosta¢ lakierowana. Dobiera technologie przygotowania powierzchni do lakierowania.
Wykonuje prace przygotowawcze, w tym: szlifuje lub wykonuje obrébke strumieniowo-$cierna, odtluszcza, oczyszcza
powierzchnie, wykonuje maskowanie powierzchni, ktére nie beda lakierowane, oraz przygotowuje powierzchni¢ do
dalszych prac lakierniczych. Dobiera technologi¢ lakierowania. Samodzielnie aplikuje materiat lakierniczy. Kontroluje
jako$¢ wykonanych czynno$ci, a w razie potrzeby przeprowadza korekte lakierowanych elementéw. Podczas prac
wykorzystuje wyposazenie lakierni np.: pompy wysoko- i niskoci§nieniowe, urzadzenia elektrostatyczne, promienniki
podczerwieni, kabiny lakiernicze, pistolety lakiernicze, inny sprzet dodatkowy wykorzystywany w procesie lakierowania
przemystowego. Postuguje si¢ wiedzg z zakresu lakiernictwa. W swojej pracy stosuje zasady samoochrony oraz prze-
strzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (bhp). Segreguje odpady lakiernicze zgodnie z wymogami ochrony $rodo-
wiska.

Zestaw 1. Charakteryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)

Poszczegolne efekty

uczenia sie Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Omawia zagrozenia dla — charakteryzuje zagrozenia wystgpujace w lakierni przemystowej,
zdrowia i zycia — omawia sposoby przeciwdzialania zagrozeniom istniejacym w lakierni przemystowe;j,
czlowieka — omawia zasady zachowania w sytuacji zagrozenia zycia lub zdrowia, z uwzglednieniem

zadan osoby odpowiedzialnej za prace zespotu.

Omawia zagrozenia — omawia czynniki wptywajace na mozliwo$¢ wystapienia wybuchu lub pozaru,
pozarowe i sposoby — interpretuje informacje o substancjach niebezpiecznych z opakowan oraz kart technicz-
ochrony §rodowiska nych i bezpieczenstwa produktow,

— omawia sposob segregowania odpadow lakierniczych ze wzgledu na ich rodzaj.
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Zestaw 2. Przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierowych

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Omawia proces
technologiczny
lakierowania

przemystowego

— omawia rodzaje technologii lakierowania przemystowego (np. mokre, proszkowe),
— omawia etapy technologii lakierowania przemystowego na podstawie ramowego procesu
technologicznego.

Omawia norme
PN-EN ISO dotyczaca
zabezpieczenia
powierzchni przed
korozja w zakresie

— omawia metody przygotowania powierzchni (np. obrébka strumieniowo-$cierna, obrobka
mechaniczna rgczna, obrobka chemiczna, termiczne przygotowanie powierzchni, obrobka
fizykochemiczna),

— omawia technologi¢ przygotowania podtoza (np. stalowego, kompozytowego, aluminio-
wego, z tworzywa sztucznego, ze stali nierdzewnej, ze stali ocynkowane;j),

przygotowania — omawia stopnie przygotowania powierzchni stalowych.

powierzchni

Przygotowuje — dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualne;j,

powierzchnie do prac — dobiera metodg¢ przygotowania powierzchni,

lakierniczych — dobiera zmywacze i czy$ciwa do przygotowania powierzchni w zaleznosci od jej rodzaju,

— dobiera materiat $cierny i1 urzadzenia (np. szlifierskie, dysze) do obrobki strumieniowo-
-$ciernej lub recznej,

— odtluszcza powierzchni¢ z zanieczyszczen,

— dobiera materialy maskujace,

— maskuje powierzchnie niepodlegajace obrobcee,

— szlifuje recznie powierzchnig.

Zestaw 3. Przygotowanie i aplikowanie materialow lakierniczych

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Przygotowuje urzadzenia
do pracy

— dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualnej,

— odczytuje informacje z karty procesu technologicznego,

— dobiera urzadzenia na podstawie odczytanych informacji,

— ustawia parametry urzadzenia na podstawie odczytanych informacji.

Przygotowuje materiat
lakierniczy do aplikacji

— dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualnej,
— przygotowuje materialy do aplikacji zgodnie z karta technologiczna produktu,
— wykonuje pomiary lepkosci i w razie koniecznosci dokonuje korekty.

wykonanej powtoki

Aplikuje materiat — dobiera i stosuje $rodki ochrony indywidualne;j,
— omawia techniki aplikacji (np. hydrodynamiczne, elektrostatyczne, niskocisnieniowe),
— nanosi material lakierniczy,
— kontroluje parametry aplikacji (np. grubos¢ warstw powtoki lakierowej).
Ocenia jako$¢ — omawia parametry odbioru powtoki lakierowej (np. zgodno$¢ kolorystyczna, potysk,

grubosé, strukture),

— wykonuje wizualng ocen¢ powierzchni,

— mierzy grubo$¢ warstw powloki lakierowej,

— wypehia dokumentacj¢ jakosciowa oraz technologiczna wykonanych detali zgodnie
Z Wytycznymi procesu.

6. Wymagania dotyczgce walidacji i podmiotow przeprowadzajacych walidacje

Metody wykorzystywane podczas weryfikacji efektow uczenia sie:

Weryfikacja sktada si¢ z dwoch czgsci: teoretycznej i praktycznej. W czgsci teoretycznej dopuszcza si¢ metode testu
teoretycznego oraz analize¢ dowodow i deklaracji. W czgéci praktycznej wykorzystuje si¢ nastepujace metody:

— obserwacje w warunkach symulowanych lub rzeczywistych,

— wywiad swobodny lub ustrukturyzowany (rozmowe z komisja).
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W czgéci teoretycznej za pomocg testu teoretycznego sprawdzane sa wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 1. ,,Charak-
teryzowanie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP)” oraz zestawu 2. ,,Przygotowanie powierzchni do naniesienia
powlok lakierowych”.

W czgsci praktycznej za pomoca metody obserwacji w warunkach symulowanych lub rzeczywistych potaczonej z roz-

mowa z komisja sprawdzany jest efekt uczenia si¢ ,,Przygotowuje powierzchni¢ do prac lakierniczych” z zestawu 2.

»Przygotowanie powierzchni do naniesienia powlok lakierowych” oraz wszystkie efekty uczenia si¢ z zestawu 3. ,,Przy-

gotowanie i aplikowanie materiatow lakierniczych”.

Warunkiem dopuszczenia do czesci praktycznej jest zdanie czgsci teoretyczne;.

Zasoby kadrowe:

Weryfikacje efektow uczenia si¢ prowadzi komisja walidacyjna, w ktorej sktad wchodza 3 osoby.

Przewodniczacy komisji musi posiadac:

— wyksztalcenie wyzsze z poziomem 7 PRK,

— 5-letnie doswiadczenie w nauczaniu i ocenianiu w obszarze lakiernictwa przemystowego.

Kazdy z pozostatych cztonkdéw komisji musi posiadac:

— wyksztalcenie minimum z poziomem 4 PRK,

— doswiadczenie w lakiernictwie przemystowym potwierdzone §wiadectwem pracy lub dyplomem mistrzowskim w za-
kresie lakiernictwa.

Sposéb organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne:

Instytucja certyfikujaca musi zapewnic:

— hale lakiernicza z wydzielong strefa przygotowawcza z wyposazeniem przeciwpozarowym,

— sprzet: pistolety lakiernicze, stojaki lakiernicze, promienniki, szlifierki, polerki, odsysacze, pompy hydrodynamiczne
wraz z oprzyrzadowaniem,

— mierniki grubos$ci powtok lakierowych,

— rozcienczalnik do mycia urzadzen,

— katalogi techniczne i karty dostawcy systemu lakierniczego,

— wagg elektroniczng do 25 kg z doktadnoscia odwazania 0,1 g,

— pojemniki do segregacji odpadow lakierniczych,

— myjke pistoletow,

— $rodki ochrony osobistej,

— elementy do wykonywania powlok lakierowych, w tym powierzchni¢ ptaska, konstrukcje przestrzenna,

— materialy lakiernicze z kartami technicznymi produktow,

— kabing lakiernicza.

Instytucja prowadzaca walidacj¢ musi zapewni¢ bezstronng i niezalezng procedur¢ odwotawcza, w ramach ktérej osoby

uczestniczace w procesie walidacji i certyfikacji maja mozliwos¢ odwotania si¢ od decyzji konczacej walidacje. W przy-

padku negatywnego wyniku walidacji instytucja prowadzaca walidacj¢ jest zobowigzana przedstawi¢ uzasadnienie decyzji.

Etapy identyfikowania i dokumentowania:

Nie okresla si¢ wymagan dotyczacych etapu identyfikowania i dokumentowania.

7. Warunki, jakie musi spelniaé¢ osoba przystepujaca do walidacji

Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy w lakiernictwie

8. Termin dokonywania przegladu kwalifikacji rynkowej

Nie rzadziej niz raz na 10 lat




