Warszawa, dnia 13 stycznia 2020 .

Poz. 43

OBWIESZCZENIE
MINISTRA ROZWOJU"

z dnia 16 grudnia 2019 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji rynkowej ,,Reczne formowanie szkla — hutnik szkla”
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U.
72018 r. poz. 2153 12245 oraz z 2019 r. poz. 534 1 1287) oglasza si¢ w zatagczniku do niniejszego obwieszczenia informacje

o wiaczeniu kwalifikacji rynkowej ,,Reczne formowanie szkta — hutnik szkta” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

Minister Rozwoju: J. Emilewicz

D Minister Rozwoju kieruje dzialem administracji rzadowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia Prezesa Rady
Ministréow z dnia 18 listopada 2019 r. w sprawie szczegblowego zakresu dziatania Ministra Rozwoju (Dz. U. poz. 2261).
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Zatacznik do obwieszczenia Ministra Rozwoju
z dnia 16 grudnia 2019 1. (poz. 43)

INFORMACIJE O WLACZENIU KWALIFIKACJI RYNKOWE] ,, RECZNE FORMOWANIE SZKEA — HUTNIK SZKEA”
DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACII

1. Nazwa kwalifikacji rynkowej

Reczne formowanie szkta — hutnik szkta

2. Nazwa dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej

Certyfikat

3. OKkres waznoS$ci dokumentu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji rynkowej

Bezterminowo

4. Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji rynkowej

3 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

5. Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji rynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia si¢

Osoba posiadajaca kwalifikacj¢ rynkowa ,,R¢czne formowanie szkta — hutnik szkta” jest przygotowana do wytwarzania
i barwienia wyrobow ze szkta metoda r¢czng na podstawie dostarczonej dokumentacji oraz modelu. Organizuje swoje
stanowisko pracy oraz dobiera wlasciwe do wykonania okreslonego przedmiotu narzedzia. Potrafi odczyta¢ w oparciu
o model i szkic parametry wytwarzanego przedmiotu. Osoba posiadajaca kwalifikacje rynkowa ,,Reczne formowanie szkta —
hutnik szkta” potrafi samodzielnie przeprowadzi¢ caly proces wytworczy, jest rowniez przygotowana do pracy zespoto-
wej. Czynnosci zwigzane z procesem wytworczym podejmuje z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, zwa-
nych dalej ,,BHP”, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz stosuje przepisy prawa w tym zakresie.

Zestaw 1. Proces recznego formowania szkla

Poszczegolne efekty Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

uczenia si¢

Omawia proces rgcznego | — wymienia rodzaje i technologie formowania szkta,

formowania szkta — wymienia rodzaje szkta mozliwego do formowania metodg rgczna,

— omawia etapy rgcznego formowania szkta, w tym zalezno$ci miedzy nimi oraz narzg¢dzia
stosowane na kazdym z nich

Omawia zasady — wymienia $rodki ochrony osobistej niezbg¢dne do bezpiecznego formowania szkta metoda
bezpieczenstwa reczna,

1 ochrony. zdrowia — identyfikuje i charakteryzuje zagrozenia bezpieczenstwa na stanowisku recznego formo-
W procesie recznego wania szkla

formowania szkla

Zestaw 2. Reczne formowanie szkla

Poszczegolne efekty Kryteria weryfikacji ich osiagniecia
uczenia si¢
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Przygotowuje

i organizuje stanowisko
do recznego formowania
szkla

wymienia elementy stanowiska do formowania szkta metoda reczna,

dobiera $rodki ochrony osobistej niezbedne do bezpiecznego formowania szkta metoda
reczng,

dobiera ksztattowniki i formy do zadanego modelu,

dobiera narzgdzia do recznego formowania szkta, m.in. §rednice piszczeli i ksztaltownikoéw

Barwi produkty szklane
wykonane metoda reczng

dobiera ilo$¢ i gradacje barwnika,

barwi szklo za pomocg granulatéw lub pudrow szklanych

Zgodnie z dostarczonym
modelem w technologii
szkta kapowego
(szklanka opekiwana do
15 cm wysokosci, wazon
opekiwany do 30 cm

odczytuje w oparciu o model i szkic parametry wytwarzanego przedmiotu,
nabiera wstepna porcje masy szklanej za pomocg piszczela,

formuje oczko,

nabiera kolejng porcj¢ masy szklanej,

formuje wstepnie mase,

wysokosci) formuje — wydmuchuje barke,
szklo metods reczng — nabiera kolejng porcje masy szklanej,

— koryguje mase szklana,

— wstegpnie formuje wyrob,

— wstepnie uformowany wyrob umieszcza w formie,

— wydmuchuje wyréb

Wymagania dotyczace walidacji i podmiotéow przeprowadzajgcych walidacje

Metody stosowane w walidacji

Do weryfikacji efektow uczenia si¢ wskazanych dla kwalifikacji dopuszcza si¢ nastgpujace metody: test teoretyczny,
rozmowa z komisja, obserwacja w warunkach rzeczywistych oraz ocena dzieta.

Zestawy efektdw uczenia si¢ mogg by¢ weryfikowane wytacznie za pomocg nastgpujacych metod:
1) =zestaw 1. Proces r¢cznego formowania szkta — test teoretyczny lub rozmowa z komisja;

2) zestaw 2. Rgczne formowanie szkla — obserwacja w warunkach rzeczywistych, ocena dziela oraz test teoretyczny lub
rozmowa z komisja.

Zasoby kadrowe
Komisja sklada si¢ z minimum 3 czlonkdw, spelniajacych nastgpujace wymagania:
1) przewodniczacy — cztonek Komisji:

— minimum 5-letnie udokumentowane do§wiadczenie w technologicznym przygotowaniu wytopu szkta i pracy przy pro-
dukcji szkta recznie formowanego, zdobyte na przestrzeni ostatnich 10 lat, w tym minimum 3-letnie do$wiadczenie
W pracy na stanowisku kierowniczym w wyzej wymienionym zakresie;

2) drugi cztonek Komisji:

— minimum 5-letnie udokumentowane doswiadczenie w pracy przy recznym formowaniu szkta zdobyte na przestrzeni
ostatnich 10 lat;

3) trzeci cztonek Komisji:

— minimum 5-letnie udokumentowane dos$wiadczenie w zawodach zwigzanych z hutnictwem szkta, obsluga maszyn
i urzadzen szklarskich, formowaniem r¢cznym zdobyte na przestrzeni ostatnich 10 lat.

Ponadto co najmniej jeden z cztonkow komisji musi posiada¢ doswiadczenie w realizacji i prowadzeniu szkolen z zakre-
su rgcznego formowania szkta.

Sposob prowadzenia walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne niezbedne do prawidlowego prowadzenia
walidacji
Walidacja podzielona jest na dwie czgsci:

1. Czgs¢ teoretyczna obejmujgca weryfikacje efektow uczenia si¢ zawartych w zestawie 1. Proces recznego formowa-
nia szkta oraz zestawie 2. Rgczne formowanie szkta.

2. Czgs¢ praktyczna obejmujaca weryfikacje efektow uczenia si¢ zawartych w zestawie 2. Rgczne formowanie szkta.
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Obserwacja w warunkach rzeczywistych (w miejscu pracy) przeprowadzana jest z uzyciem materialow dostarczonych
przez komisje, tj.:

1)
2)
3)

projektu graficznego przedmiotu lub wyrobu;

modelu 1:1 (wyréb gotowy wykonczony);

narzedzi, w tym narzedzi do wytwarzania wyrobu metodg r¢cznego formowania, ksztaltownikéw do wstepnego for-
mowania, formy.

Ponadto instytucja prowadzaca walidacj¢ zapewnia:

1)
2)

3)
4)

sale egzaminacyjna;

miejsce do przeprowadzania etapu praktycznego w zakresie objetym walidacja, tj. w pelni wyposazone stanowisko
pracy zapewniajace mozliwos¢ wykonania wyrobu zadanego, wyposazone w:

a) piec hutniczy z wytopiong masa szklana,

b) tawke hutniczg z wyposazeniem do wytwarzania i obrobki szkla metoda recznego formowania szkta,

¢) piec odprezajacy;

zamykane pomieszczenie do przechowywania dokumentacji dotyczacej prowadzonych walidacji;

dokumenty i materiaty dla osob przystepujacych do walidacji.

Instytucja prowadzaca walidacje musi zapewni¢ mozliwo$¢ odwotlania si¢ od decyzji konczacej walidacje.

Identyfikowanie i dokumentowanie

Nie okresla si¢ wymogow dla etapu identyfikowania i dokumentowania efektow uczenia sig.

Warunki, jakie musi spelnia¢ osoba przystepujaca do walidacji

Oswiadczenie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania zawodéw hutniczych

8.

Termin dokonywania przegladu kwalifikacji

Nie rzadziej niz raz na 10 lat




