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ZAYLACZNIKI
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Dnia 20 kwietnia 2018 r. w Sztokholmie zostaly zmienione Zataczniki do Konwencji o kontroli i cechowaniu wyrobow
z metali szlachetnych, sporzadzonej w Wiedniu dnia 15 listopada 1972 r.

Przeklad

ZALACZNIKITill
DO KONWENCIJI O KONTROLI I CECHOWANIU WYROBOW Z METALI SZLACHETNYCH,
SPORZADZONEJ W WIEDNIU DNIA 15 LISTOPADA 1972 R.,
KTORE WESZLY W ZYCIE DNIA 27 CZERWCA 1975 R.,

znowelizowane w dniach:
- 23 maja 1978 1. (wejscie w 2ycie w dniu 14 lipca 1980 r.)
- 24 listopada 1988 r. (wejécie w Zycie w dniu 13 grudnia 1989 r.)
- 25 i 26 maja 1998 r. (wejécie w Zycie w dniu 10 marca 2000 r.)
- 15 pazdziernika 2002 r. (wejécie w Zycie w dniu 10 sierpnia 2004 r.)
- 11 pazdziernika 2010 r. (wejscie w Zycie w dniu 3 sierpnia 2011 r.)
- 20 kwietnia 2018 r. (wejécie w zycie w dniu 1 stycznia 2019 r.)

Redaktor: Sekretariat konwencji 0 metalach szlachetnych
e-mail: info@hallmarkingconvention.or;
strona www: www.hallmarkingconvmtion.org;
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ZALACZNIK I
Definicje i wymagania techniczne

1. Definicje
Dla potrzeb niniejszej konwencji stosuje si¢ nastepujgce definicje:
1.1  Metale szlachetne
Metalami szlachetnymi sg platyna, ztoto, pallad i srebro. Metalem o najwiekszej wartoéci jest
platyna, nastepnie Zioto, pallad oraz srebro.
12  Stop metalu szlachetnego
Stopem metalu szlachetnego jest roztwér staly zawierajacy co najmniej jeden metal
szlachetny.
13  Wyréb z metalu szlachetnego
Wyrobem z metalu szlachetnego jest kazdy wyréb jubilerski, zlotniczy, srebrniczy,
zegarmistrzowski i kazdy inny przedmiot wykonany w cato$ci lub czedci z metali
szlachetnych lub ich stopéw. Okreflenie ,,w czgfci” oznacza, ze wyréb z metalu szlachetnego
moze zawieraé

i czedei niemetaliczne;

ii. czgsei wykonane z metali nieszlachetnych z przyczyn technicznych i/lub

dekoracyjnych (patrz: ustep 1.5 ponizej).

14. Wyréb z metalu szlachetnego mieszanego
Wyrobem z metalu szlachetnego mieszanego jest wyrdb skiadajacy sie z dwoch lub wiecej
stopéw metalu szlachetnego.
1.5 Wyréb wiclometalowy
Wyréb wiclometalowy skiada si¢ z czgéci z metalu szlachetnego oraz czefci z metalu innego
niz szlachetny.
16 Préba
Termin ,préba” oznacza zawartoS¢ okreflonego metalu szlachetnego wyrazong liczba
jednostek wagowych metalu przypadajgcych na tysige jednostek wagowych stopu.
1.7  Okreflona préba

Termin ,okre§lona préba” oznacza ustalons minimalng zawarto$é okreSlonych metali
szlachetnych, wyrazong liczhg jednostek wagowych metalu przypadajgcych na tysigc
jednostek wagowych stopu.

1.8  Powlekanie/platerowanie

Powlokg lub platerem jest jedna lub wigcej warstw materiatu dopuszczonego przez Staly
Komitet, nalozona na catodé lub czg§é powierzchni wyrobu z metalu szlachetnego za pomocg
procesu chemicznego, elektrochemicznego, mechanicznego lub fizycznego.

1.9  Metale nieszlachetne

Metalem nieszlachetnym jest kazdy metal z wyjgtkiem platyny, ziota, palladu oraz srebra.
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1.10 Badanie
Termin ,badanie” oznacza analiz¢ ilosciowa stopu metalu szlachetnego z zastosowaniem
metody zdefiniowanej w ustepie 3.2 zalgeznika I1.
1.11 Inne definicje i dodatkowe szczegily
Staty Komitet moze wprowadzi¢ inne definicje oraz ustali¢ dodatkowe szczegély.
2. Wymagania techniczne
2.1  Wyroby nieobj¢te Konwencjg
Niniejsza Konwencja nie dotyczy:
a) wyrobdw wykonanych ze stopéw o prébie niezdefiniowanej przez Stalty Komitet;
b) wyrobéw o przeznaczeniu medycznym, dentystycznym, weterynaryjnym, naukowym
lub technicznym,
c) monet stanowigcych prawne érodki platnicze;
d) czeéci lub nieckompletnych péiabrykatéw (np. czeéci metalowych lub warstw
powierzchniowych);
¢) surowcéw takich jak sztabki, blachy, druty, czy rury,
f) wyrobéw z metali nieszlachetnych pokrytych metalem szlachetnym,
g) innych przedmiotéw wytaczonych przez Staly Komitet.
W zwigzku z powyzszym, wyroby wymienione w punktach od a) do g) powyzej nie podlegajg
cechowaniu Wsp6lng Cechg Kontroli.
2.2  Okreflone préby obowigzujsce na mocy niniejszej konwencji
Z zastrzezeniem artykutu 1 ustep 2 niniejszej konwencji, okreslone préby, ktére obowigzujg
na mocy niniejszej konwencji definiuje Staty Komitet.
23 Tolerancja
Tolerancja ujemna w stosunku do okreslonych préb umieszczonych na wyrobie jest nie-
dopuszczalna.
24  Stosowanie stopu lutowniczego

2.4.1 Obowigzujg nastgpujace zasady:
a) Stop lutowniczy stosowaé wolno wylgcznie do tgczenia elementéw.
b) Okreslona préba stopu lutowniczego powinna by¢ taka sama, jak okreslona préba

wyrobu.
¢) Jesli uzywa si¢ stopu lutowniczego o nizszej okreslonej prébie, caty wyréb powinien

posiadaé dopuszczong okreslong prébe.
2.4.2 Staly Komitet okre§la wyjatki o charakterze praktycznym od powyzszej zasady oraz
inne metody 1gczenia.
2.5  Stosowanie czgicl z metall nieszlachetnych i cze$ci niemetalicznych w wyrobach
z metali szlachetmych
2.5.1 Dopuszcza si¢ stosowanie czesci z metali nieszlachetnych i czgdci niemetalicznych
w wyrobach z metali szlachetnych w celu zwigzanym z funkcja mechaniczng, do ktérej
metale szlachetne sg nieodpowiednie ze wzgledu na wytrzymato§¢ lub trwalodé,
z zastrzezeniem nastepujgcych warunkéw:
a) Jesli czeéci z metali nieszlachetnych i czesci niemetalicznych sg widoczne, muszg
wyraznie odrézniaé si¢ pod wzgledem koloru od metalu szlachetnego.
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b) Nie mogg by¢ pokryte metalem szlachetnym ani byé obrabiane w taki sposéb, aby
sprawiaé wrazenie metalu szlachetnego.

c) Nie nalezy ich uzywaé w celu wzmocnienia, zwigkszenia wagi lub wypelnienia
wyrobiL

d) W miare mozliwosci czefci z metali nieszlachetnych muszg byé ozmaczone jako
»MET.

2.5.2 Staly Komitet moze wprowadzi¢ dodatkowe szczegély lub wyjgtki dotyczgce czedei
z metali nieszlachetnych, jak réwnieZ cze$ci i substancji niemetalicznych.

2.6. 'Wyroby wielometalowe

2.6.1 Dir celéw dekoracyjnych dozwolone jest stosowanie cze$ci z metali nieszlachetnych
i czedci niemetalicznych w wyrobach z metali szlachetnych, z zastrzezeniem poniZszych
warunkow:

a) Zokres czefci z metali nieszlachetnych i czesci niemetalicznych powinien byé
wyraznie widoczny.

b) Czefci te muszg odréimiaé slq kolorem od metalu szlachetnego (tj. nie moggs byé
pokrywane metalem szlachetnym ani poddawane obrébce w taki spos6b, aby przypominatly
wygladem metal szlachetny).

c) Czeéci z metali nieszlachetnych muszg byé oznaczone jako ,,MET.
2.6.2 Stalty Komitet moze wprowadzié¢ dodatkowe szczegély lub wyjatki.
2,7. Powlekanie wyrobéw z metali szlachetnych

Decyzje o dopuszczalnych powlokach i wyjgtkach z przyczyn technicznych podejmuje Staty
Komitet.
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ZAVACZNIK 1T

Kontrola ze strony upowainionych urzedéw probierczych
1. Postanowienia ogdlne

1.1 Upowazniony urzgd probierczy (zwany dalej ,urz¢dem probierczym™) powinien
spelniaé warunki i wymagania okre§lone w ustgpie 2 artykutu 5 niniejszej konwencji, nie
tylko w chwili powiadomienia Depozytariusza, ale przez caly czas trwania dziatalnodci po
powiadomieniu Depozytariusza.

1.2 Urzad probierczy bada spelnianie warunkéw zatacznika I do niniejszej konwencji przez
wyroby z metali szlachetnych przedstawianych mu do ocechowania Wspélng Cechg Kontroli.

1.3 W celu zbadania wyrobéw z metali ‘szlachetnych urzad probierczy powinien co do
zasady posiada¢ odpowiednie laboratorium badawcze. Co do zasady laboratorium powinno
umozliwia¢ analiz¢ wyrobéw z metali szlachetnych, ktére zostaly przedstawione do
ocechowania Wspdlng Cechg Kontroli, zgodnie z zatwierdzonymi metodami badawczymi
(patrz ustep 3.2 ponizej). Urzgd probierczy moze podzleca¢ prowadzenie badat. Warunki
podzlecania prowadzenia badai okresla Staly Komitet, Ponadto urzad probierczy wydaje
wytyczne dotyczace wymagan z zakresu oceny laboratorium badawczego.

14 W celu wykazania swojej kompetencji laboratorium powinno byé akredytowane
zgodnie z normg ISO 17025 albo wykazaé réwnowazny poziom kompetencji.

1.5 Roéwnowazny poziom kompetencji zostaje osiggniety, kiedy urzad probierczy korzysta
z systemu zarzgdzania, ktéry spelnia gléwne wymagania normy ISO 17025 i z powodzeniem
bierze udzial w miedzynarodowym programie badaf bieglosci o nazwie ,Round Robin”.
Round Robin organizowany jest przez Staty Komitet lub przez inny organ wyznaczony przez
Staly Komitet. Stalty Komitet ustala zasady osiggania i weryfikacji rtéwnowaznego poziomu
kompetencji. Staly Komitet wydaje réwniez wytyczne dotyczace Round Robin, wtym
dotyczgce poziomu uczestnictwa oraz kryteriéw efektywnosci.

1.6 Staly Komitet dostarcza dalszych wskazdwek dotyczgcych wymagah wspomnianych
wustgpie 2 artykutu 5 niniejszej konwencyi, zwlaszcza dotyczacych niezaleznosci
pracownikéw urzedu probierczego.

2. Badanie

2.1 W przypadku uznania wyrobu przez urzad probierczy za kompletny w odniesieniu do
wszystkich jego czgéci metalowych i jesli jest on zgodny z postanowieniami zatgcznika I do
niniejszej konwencji, urzgd probierczy, na zadanie, oznacza taki wyréb swoim znakiem
urzgdu probierczego i Wsp6lng Cechg Kontroli. W przypadkach zastosowenia Wsp6lnej
Cechy Kontroli urzad probierczy zadba, by przed opuszczeniem jego siedziby wyréb zostat
nalezycie ocechowany zgodnie z postanowieniami ponizszych ustgpow.

2.2 Badanic wyrobéw z metali szlachetnych przedstawionych do ocechowania Wspélng
Cechg Kontroli obejmuje nastepujgce dwa etapy:

a) ocen¢ jednorodnosci partii wyrobéw,

b) oznaczenie préby stopu (badanie).

2.3 Celem badania jest ocena zgodnosci stopu lub wyrobu z metalu szlachetnego.

3. Metody badawcze i metody anslizy

3.1 W celu oceny jednorodnosci partii wyrobéw urzad probierczy moze wykorzystaé
dowolng metode badawcza okreslong przez Staty Komitet.
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3.2 Na potrzeby badania wyrobéw z metali szlachetnych urzgd probierczy wykorzystuje
dowolng zatwierdzong metodg analizy okreSlong przez Staly Komitet.

4. Pobieranie prébek

Liczba wyrobéw pobranych z danej partii oraz liczba prébek pobranych z wyrobéw do
badania i analizy powinna wystarczyé dla ustalenia jednorodnosci partii i zweryfikowania,
czy wszystkie skontrolowane wyroby nalezace do partii odpowiadajg wymaganej okreslonej
prébie. Staly Komitet ustala wytyczne do pobierania prébek.

5. Cechowanie

5.1 Zasada

5.1.1 Wyroby spelniajgce kryteria zawarte w zalgczniku I zostang oznaczone Wspélng Cechs
Kontroli (WCK) opisang w ustepie 5.5, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
zalgczniku,

5.1.2 WCK umieszcza si¢ wraz z innymi znakami (z ktérych niektére mozna ze sobg taczy¢),
ktére to lgcznie dostarczajg nast¢pujgce minimalne informacje:

8) kto wyprodukowat (lub zaimportowal) wyréb: wskazuje na to zarejestrowany znak
wytwoércy opisany w ustgpie 5.4;

b)  kto skontrolowal wyréb: informuje o tym znak urzedu probierczego;

¢) jaka jest zawartos¢ metali szlachetnych w wyrobie: wskazuje na to préba w postaci cyfr
arabskich; oraz

d) zjakiego metalu szlachetnego jest wykonany wyréb: informuje o tym znak, symbol lub
ksztalt wskazujgcy na rodzaj metalu szlachetnego.

5.1.3 Staly Komitet okresla, kiére z tych znakéw muszg zosta¢ umieszczone na wyrobach,
a ktére z nich mozna ze sobs igczy¢.

52 Metody

Akceptuje si¢ nastepujace metody znakowania: wybijanie i metode laserowa. Staly Komitet
moze uznaé inne metody znakowania wyrob6w.

5.3 Rozmieszczenie

W miar¢ mozliwoéci wszelkie znaki b¢dq umieszczanie w bezpofrednim wzajemnym
sgsiedztwie. Inne znaki (np. ozmaczenie roku), ktérych nie nalezy myli¢ ze znakami
wspomnianymi powyzej, 8§ dozwolone w charakterze znakéw dodatkowych.

54 Rejestr makéw wytwércy
Znak wytwoércy, o ktérym mowa w literze a) ustgpu 5.1.2, zostanie zarejestrowany
wurzgdowym rejestrze Umawiajgcego si¢ Pafdstwa i/lub w jednym z jego urzedéw
probierczych, ktéry kontroluje dany wyrdb.

5.5 Wspéina Cecha Kontroli (WCK)

5.5.1 Opis

5.5.1.1 WCK jest znakiem zgodnosci wskazujqcym na to, ze wyréb z metalu szlachetnego
przeszed! kontrole zgodnie z wymaganiami niniejszej konwencji zawa:rtym w niniejszych
zatacznikach oraz w zestawieniu decyzji technicznych. Powinien on si¢ skladaé ze Ztobionego
przedstawienia wagi na liniowanym tle w obwédce o zréznicowanej formie geometryczne;.
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5.5.1.2 WCK moze by¢ taczona z cechs proby i oznaczeniem metalu szlachetnego: w takim

przypadku jest ona otoczona obwédkg wskazujgcg na rodzaj metalu szlachetnego i zawiera

liczbg zapisang cyframi arabskimi stanowigcg Zobione przedstawienie okre$lonej proby

wyrobu w czesciach na tysige, jak opisano ponizej (Rodzaj 1).

5.5.1.3 WCK moze stanowié jedynie znak zgodnosci: w takim przypadku jest ona otoczona

standaryzowansg o$miokgtng obwédks, jak opisano ponizej (Rodzaj 2).
: Rodzaj 1 Rodzaj 2

Platyna L Zioto Pallad Srebro »

> @ @

5.5.2 Zatwierdzone wymiary

Zatwierdzone wymiary WCK i innych obowigzkowych znakéw okresla Staly Komitet,

5.6 Wyroby skiadajgce si¢ z wigcej niZ jednego stopu tego samego metalu szlachetnego
Jesli wyr6b skiada sig¢ z réznych stopéw tego samego metalu szlachetnego, stosuje si¢ ceche
proby i WCK odpowiadajgce najniZszej obecnej w wyrobie probie. Staly Komitet moze
dopuscié wyjatki.

5.7 Wyroby wieloczgbciowe

Jesli wyrdb zawiera czgéci zamocowane zawiasowo lub latwo odigczalne, wspomniane wyzej
cechy umieszcza si¢ w miar¢ mozliwosci na elemencie gtéwnym. Jesli jest to mozliwe,
Wspdlng Ceche Kontroli umieécié nalezy réwniez na mniejszych czedciach.

5.8 Wyrdb z metalu szlachetnego mieszanego

5.8.1 Jesli wyr6b sklada sie ze stopéw réznych metali szlachetnych, a zakresy i barwy
elementéw wykonanych z poszczegélnych stopéw sg wyraZnie widoczne, cechy wspomniane
w ustgpie 5.1.2, umieszcza si¢ na jednym ze stopéw metalu szlachetnego, a odpowiednie
WCK (Rodzaj 1) — na pozostatym stopie (pozostalych stopach).

5.8.2 Jedli wyr6b sklada sie ze stopéw réznych metali szlachetnych, a zakresy i barwy
elementéw wykonanych z poszczegdlnych stopéw sg niewidoczne, cechy wspomniane
w ustgpie 5.1.2 i odpowiadajace im WCK umieszcza si¢ na najmniej szlachetnym metalu,
a Wspélnych Cech Kontroli dotyczacych materialéw bardziej szlachetnych mozna nie
nanosié.

5.8.3 Dodatkowe zasady oraz wyjatki uzasadnione z przyczyn technicznych okresla Staly
Komitet.

5.9 Wyroby wielometalowe

5.9.1 Zneki, o ktéorych mowa w ustepie 5.1.2, umieszcza si¢ na czgsci wyrobu
wielometalowego wykonanej z metalu szlachetnego. Na czesci metalowej umieszcza si¢ znak
<METAL> (lub znek réwnowazny), zgodnie z ustgpem 2.6 zalgcznika I do niniejszej
konwencji.

5.9.2 Staty Komitet moze wprowadzié dodatkowe szczegély lub wyjgtki.
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ANNEX |

Definitions and Technical Requirements

1.

1.1

1.3

Definitions

For the purpose of this Convention the
following definitions apply:

Precious metals

Precious metals are platinum, gold,
palladium and silver. Platinum is the most
precious metal followed by gold,
palladium and silver.

Precious metal alloy

A precious metal alloy is a solid solution
containing at least one precious metal.

Precious metal article

A precious metal article is any item of
jewellery, goldsmith's, silversmith's or
watchmaker's ware or any other object
made entirely or in part from precious
metals or their alloys. “In part” means
that a precious metal article may contain

i non-metallic parts;

ii. base metal parts for technical
reasons and/or decoration (see
paragraph 1.5 below).

Mixed precious metal article

A mixed precious metal article is an
article consisting of two or more precious
metal alloys.

1.

L1

1.2

13

1.4

ANNEXE |

Définitions et exigences techniques

Définitions

Aux fins de la présente Convention, on
retient les définitions suivantes:

Métaux précieux

Les métaux précieux sont le platine, I’or,
le palladium et Pargent. Le platine est le
plus précieux des métaux, suivi par °or, le
palladium et I’argent.

Alliage de métal précieux

Un alliage de métal précieux est une
solution solide contenant au moins un
métal précieux.

Ouvrage en métal précienx

Un ouvrage en métal précieux est un
article de bijouterie, joaillerie, orfévrerie
ou horlogerie ou tout autre objet fabriqué
entierement ou en partie en métal précieux
ou en alliage de métal précieux. « En
partie » signifie que I'ouvrage en métal
précieux peut contenir

i des parties non-métalliques ;

ii. des parties en métal commun
pour des raisons techniques et/ou
a titre de décoration. (cf.
paragraphe 1.5 ci-dessous).

Ouvrage de métaux précieux mixte

Un ouvrage de métaux précieux mixte est
un article consistant de deux ou plusieurs
alliages de métal précieux.
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1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

Multimetal article

A multimetal article is composed of parts
of precious metal and parts of non-
precious metal.

Fineness

The fineness is the content of the named
precious metal measured in terms of parts

. per thousand by weight of alloy.

Standard of fineness

The standard of fineness is the minimum
content of the named precious metals
measured in terms of parts per thousand
by weight of alloy.

Coating / plating

Coating or plating is one or more layers
of a material, permitted by the Standing
Comnmittee, applied to all, or part, of a
precious metal article e.g. by a chemical,
electrochemical, mechanical or physical
process.

Base metals

Base metals arc all metals except
platinum, gold, paliadium, and silver.

Assay

An assay is a quantitative analysis of a
precious metal alloy by a method defined
in paragraph 3.2 of Annex IL

Other definitions and further details

The Standing Committee may decide on
other definitions as well as further details.

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

Ouvrage multimétaux

Un ouvrage multimétaux est composé de
parties en métal précieux et de parties en
métal non-précieux.

Titre

Le titre est la proportion du métal précieux
désigné, exprimée en milliémes du poids
de I’alliage.

Titre légal

Le titre 1égal est la proportion minimale du
métal précieux désigné, exprimée en
milliémes du poids de I'alliage.

Revétement / placage

Un revétement ou placage consiste en une
ou plusieurs couches de matériel, autorisé
par le Comité permanent, appliquées sur la
totalité ou sur une partie d’'un ouvrage en
métal précieux, par exemple, par un
procédé chimique, électrochimique,
mécanique ou physique.

Métaux communs

Le terme « métaux communs » désigne
tous les métaux, & I’exception du platine,
de Ior, du palladium et de 1" argent.

Essai

Un essai est une analyse quantitative d un
alliage de métal précieux par une méthode
définie au paragraphe 3.2 de I’Annexe II.
Autres définitions et détails
supplémentaires

D’autres définitions ainsi que des détails
supplémentaires peuvent faire 1’objet de
décisions par le Comité permanent.
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2.1

2.2

2.3

Technical requirements

Articles not covered by the Convention

The Convention does not apply to:

a) Articles made of alloys of a
fineness not defined by the
Standing Committee;

b) Any article which is intended to
be used for medical, dental,
veterinary, scientific or technical

purpose;

) Coins which are legal tender;

d) Parts or incomplete semi-
manufactures (e.g. metal parts or
surface layer);

e) Raw materials such as bars,

plates, wire and tubes;

f) Base metal articles coated with
precious metal;

g) Any other object decided by the
Standing Committee.

Consequently, the articles referred to in a)
to g) above cannot be marked with the
Common Control Mark.

Standards of fineness applied under
the Convention

Subject to Article 1, paragraph 2 of the
Convention, the standards of fineness
applied under the Convention shall be
those defined by the Standing Committee.

Tolerance

No negative tolerance is permitted in
relation to the standard of finencss
indicated on the article.

2.1

2.2

23

Exigences techniques
Ouvrages non couverts par Ia
Convention

La Convention ne s"applique pas:

a) aux ouvrages en alliage d’un titre
non défini par le Comité
permanent;

b) aux ouvrages destinés & un usage
médical, dentaire, vétérinaire,
scientifique ou technique;

c) aux piéces de monnaie ayant cours
légal;

d) aux parties ou produits semi-
fabriqués incomplets (par ex.
parties métalliques ou revétements
de surface);

€) aux matériaux bruts tels que barres,
plaques, fils et tubes;

1§ aux ouvrages en métal commun
revétus de métal précieux;

g) 4 tout autre ouvrage faisant ’objet
d’'une décision du Comité
permanent.

En conséquence, le poingon commun ne
peut pas €tre appliqué sur les ouvrages ou
produits mentionnés aux alinéas a) 4 g) ci-
dessus.

Titres légaux admis par la Convention
Sous réserve de I’Article 1, paragraphe 2
de la Convention, les titres 1égaux admis
par la Convention sont ceux définis par le
Comité permanent.

Tolérance

Aucune tolérance négative n’est admise
quant au titre légal indiqué sur ’ouvrage.



Dziennik Ustaw

12—

Poz. 297

24

24.1

242

25

2.5.1

Use of solder
The principles are:

a) Solder may be used only for
joining purposes.

b) The standard of fineness of the
solder shall be the same as the
standard of fineness of the article.

c) If a solder of a lower standard of
fineness is used, the whole article
must be to a permitted standard of
fineness.

Practical exceptions from these principles
and other methods of joining are defined
by the Standing Committee.

Use of base metal parts and non-
metallic parts in precious metal articles

Base metal parts and non-metallic parts
are permitted in precious metal articles as
a mechanical function for which precious
metals are unsuitable either for strength
or durability, subject to the following
conditions:

a) When visible, base metal parts
and non-metallic parts shall be
clearly distinguishable by colour
from the precious metal.

b) They shall be neither coated nor
treated to give the appearance of a
precious metal.

c) They shall not be used for the
purpose of  strengthening,
weighting or filling.

d) Where practical, base metal parts
shall be marked "METAL".

204

24.1

24.2

2.5

2.5.1

Usage de la soudure
Les principes sont :

a) La soudure ne peut étre utilisée
qu’a des fins d’assemblage.

b)  Letitre Iégal de la soudure doit étre
le méme que celui de I"ouvrage.

c) Si une soudure & un titre légal
inférieur est wutilisée, 1’ouvrage
entier doit étre 2 un titre légal
admis.

Les exceptions pratiques & ces principes et
les autres méthodes d’assemblage sont
définies par le Comité permanent.

Usage de parties en métal commun et de
parties non métalliques dams les
ouvrages en métaux précieux

Des parties en métal commun et des
parties non métalliques sont admises dans
des ouvrages en métaux précieux en tant
que fonction mécanique pour laquelle les
métaux précieux sont inadéquats en terme
de résistance ou durabilité, sous réserve
des conditions suivantes:

a) Quand elles sont visibles, les
parties en métal commun ainsi que
les matiéres non métalliques
doivent se distinguer clairement du
métal précieux par la couleur.

b) Elles ne doivent ni étre plaquées ni
€tre traitées de fagon a leur donner
I’apparence de métaux précieux.

c) Elles ne doivent pas étre utilisées
dans le but de renforcer, d alourdir
ou de remplir un ouvrage.

d) Si possible. les parties en métal
commun doivent Eétre marquées
« METAL ».
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2.5.2 The Standing Committee may decide on

2.6

2.6.1

further details or exceptions on base
metal parts as well as non-metallic parts
and substances.

Mnltimetgl Articles

It is permitted to use base metal parts and
non-metallic parts in precious metal
articles for decoration, subject to the
following conditions:

a) Base metal parts and non-metallic
parts shall be clearly visible by
their extent.

b) They shall be distinguishable by
colour from the precious metal
(i.e. they shall be neither coated
nor treated to give the appearance
of a precious metal).

c) Base metal parts shall be marked
"METAL".

2.6.2 The Standing Committee may decide on

2.7

further details or exceptions.

Coating of precious metal articles

The Standing Committee decides on
permitted coatings and exceptions for
technical reasons.

252

2.6

2.6.1

2.6.2

2.7

Le Comité permanent peut décider
d’autres détails ou exceptions concernant
les parties en métal commun ainsi que les
parties et substances non métalliques.

Ouvrages multimétaux

Il est permis d’utiliser des parties en métal
commun et des parties non métalliques
dans des ouvrages en métaux précieux a
titre de décoration, sous réserve des
conditions suivantes:

a) Les parties en métal commun et les
parties non métalliques doivent étre
clairement visibles par leur
ampleur.

b) Elles doivent pouvoir se distinguer
des métaux précieux par la couleur
(c.-a-d. elles ne doivent étre ni
plaquées ni traitées de fagon a leur
donner [I’apparence de métaux

précieux).

c) Les parties en métal commun
doivent étre marquées
« METAL ».

Le Comité permanent peut décider
d’autres détails ou exceptions.

Placage d’ouvrages en métaux précieux
Le Comité permanent décide des

revétements autorisés et des exceptions
pour raisons techniques.
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ANNEX II ANNEXE Il
Control by the authorised assay office(s) Contraole effectué par le(s) bureau(x) de
contrble des métaux précieux agréé(s)
1. General 1. Généralités

1.1

1.2

1.4

The authorised assay office (thereafter
referred to as “assay office”) must
comply with the conditions and
requirements, as stated in paragraph 2 of
Article 5 of the Convention, not only at
the moment of the notification to the
Depositary but at any time of operation
thereafter.

The assay office shall examine whether
articles of precious metals, which are
presented to it in order to be marked with
the Common Control Mark, fulfil the
conditions of Annex | to the Convention.

To examine articles of precious metals,
the assay office shall in principle have a
competent testing laboratory.  The
laboratory shall in principle be able to
analyse those articles of precious metals,
which are to be marked with the Common
Control Mark, in line with approved
testing methods (see paragraph 3.2
below). An assay office may subcontract
testing. The Standing Committce shall
define the conditions for the
subcontracting of testing. It shall also
issue guidelines for the assessment
requirements of a testing laboratory.

To demonstrate its competence, the
laboratory shall either be accredited
according to ISO standard 17025 or
demonstrate an equivalent level of
competence.

11

1.2

1.3

1.4

Le bureau de contrble agréé (désigné ci-
aprés par « bureau de contrble ») doit se
conformer aux conditions et aux
exigences, telles que mentionnées au
paragraphe 2 de I'Article 5 de Ila
Convention, non seulement au moment de
la notification au Dépositaire mais en tout
temps par la suite.

Le bureau de contréle examine si les
ouvrages en métaux précieux, qui lui sont
présentés aux fins d'étre marqués du
poingon commun, répondent  aux
conditions fixées & |I'Annexel de la
Convention.

Afin d’examiner les ouvrages en métaux
précieux, le bureau de contrdle doit. en
principe, avoir un laboratoire d’analysc
compétent. Le laboratoire doit, en
principe, étre capable d'analyser les
ouvrages en métaux précieux, qui doivent
étre marqués avec le poingon commun
conformément aux méthodes d"analyse
approuvées (cf. paragraphe 3.2 ci-

dessous). Un bureau de contrble peut
sous-traiter les analyses. Le Comité
permanent  définit les  conditions

concernant fa sous-traitance des analyses.
Il publie également les lignes directrices
relatives aux exigences en matiére
d’évaluation d’un laboratoire d’analyse.

Afin de démontrer sa compétence. le
laboratoire doit soit étre accrédité selon la
norme ISO 17025, soit démontrer un
niveau de compétence équivalent.
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1.5

1.6

2.1

2.2

An equivalent level of competence is
achieved when the assay office opcrates a
management system, which fulfils the
main requirements of ISO standard
17025, and successfully participates in
the international proficiency testing
scheme on precious metals called “Round
Robin™. The Round Robin is run by the
Standing Committee or another body
designated by the Standing Committee.
The Standing Committee shall define
how an equivalent level of competence
shall be achieved and verified. It shall
also issue guidelines on Round Robin,
including the level of participation and
the performance criteria.

The Standing Committee shall provide
further guidance on the requirements
mentioned in paragraph 2 of Article 5 of
the Convention, notably on the
indeperidence of the assay office staff.

Testing

If an article is found by the assay office to
be complete as to all its metallic parts and
if it complies with the provisions of
Annex | to this Convention, the assay
office shall, on request, mark the article
with its assay office mark and the
Common Control Mark. In cases where
the Common Control Mark is applied the
assay office shall, before the article
leaves its custody, ensure that the article
is fully marked in accordance with the
provisions of paragraphs below.

The testing of articles of precious metals
submitted for marking with the Common
Control Mark consists of the two
following steps:

a) the evaluation of the homogeneity
of the batch, and

b) the determination of the fineness
of the alloy (assay).

1.6

2.1

2.2

Un niveau de compétence équivalent est
obtenu quand le bureau de contréle met en
ceuvre un systéme de gestion, qui remplit
les exigences principales de la norme ISO
17025, et participe avec succés au
programme  international de tests
d’aptitude de métaux précieux appelé
« Round Robin». Le Round Robin est
organisé par le Comité permanent ou un
autre organe désigné par le Comité
permanent. Le Comité permanent définit
comment un niveau équivalent doit étre
atteint et vérifié. 11 édicte également des
lignes directrices relatives au Round

Robin, y compris le niveau de
participation et les critéres de
performance.

Le Comité permanent fournit des

indications supplémentaires concernant
les exigences mentionnées au paragraphe
2 de I’Article 5 de la Convention,
notamment quant & I’indépendance du
personnel du bureau de contrdle.

Analyse

Si le burcau de contrdle constate que
I'ouvrage répond aux dispositions de
I’Annexe I de la Convention, il peut, sur

‘demande, le marquer de son poingon de

contrble et du poingon commun. S’il
appose le poingon commun, le bureau de
contrle s‘assure, avant de restituer
PPouvrage, que celui-ci est bien marqué
conformément aux dispositions des
paragraphes ci-dessous.

L’analyse d’ouvrages en métaux précicux
présentés en vue de I'apposition du
poingon commun implique les deux étapes
suivantes:

a) I’évaluation de 1’homogénéité du
lot et

b) la détermination du titre de

I"alliage (essat).
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23

31

3.2

The purpose of an assay is to assess the
conformity of an alloy or a precious metal
article.

Test methods and methods of analysis

The assay office may use any of the test
methods to evaluate the homogeneity of a
batch as defined by the Standing
Committee.

The assay office shall use any of the
approved methods of analysis in assaying
articles of precious metals as defined by
the Standing Committee.

Sampling

‘The number of items taken from a batch
and the number of samples taken from
these items for testing and analysis shall
be sufficient to establish the homogeneity
of the batch and ensure that all parts of all
articles controlled in the batch are up to
the required standard of fineness.
Sampling guidclines are established by
the Standing Committee.

Marking

Priuciple

Articles, which satisfy the criteria in
Annex 1, shall be marked with the
Common Control Mark (CCM), as
described in paragraph 5.5, in line with
the requirements set out in the present
Annex.

The CCM is applied together with other
marks (some of which can be combined),
which together provide the following
minimum information on;

a) who has produced (or imported)
the article: this is indicated by a
registered responsibility mark as
described in paragraph 5.4;

2.3

3.1

3.2

Le but d’un essai est d’évaluer la
conformité d’un alliage ou d’un ouvrage
en métal précieux.

Méthodes d’examen et d’analyse

Le bureau de contrble peut appliquer toutc
méthode d’examen, telle que définie par le
Comité permanent, afin d'évaluer
I’homogénéité d’un lot,

Le burcau de contrdle recourt a toute
méthode d’analyse approuvée, telle que
définie par le Comité permanent, afin dc
contrdler les ouvrages en métaux précieux.

Echantillonnage

Le nombre d’articles tirés d'un lot et le
nombre d’échantillons choisis parmi ces
articles aux fins d’essais et d‘analyses
doivent étre suffisants pour prouver
’homogénéité du lot et garantir que toutes
les parties de tous les articles contrdlés
dans le lot atteignent le titre 1égal requis.
Le Comité permanent établit des lignes
directrices relatives a I'échantillonnage.

Poingonnement

Principe

Les ouvrages répondant aux critéres
mentionnés & 1"Annexe | sont marqués
avec le poingon commun, tel que décrit au
paragraphe 5.5, conformément aux
exigences mentionnées dans la présente
Annexe.

Le poingon commun est apposé avec
d'autres marques (dont certaines peuvent
&tre combinées), qui, ensemble, donnent le
minimum d"information suivant sur :

a) qui a produit (ou importé)
I"ouvrage : ceci est indiqué par un
poingon de responsabilité

enregistré, tel que décrit au

paragraphe 5.4:
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b) who has controlled the article: this b) qui a contrlé I’ouvrage : ceci est
is shown by the mark of the assay signalé par le poingon du bureau de
office; controle;

c) what the precious metal content of c) quel est le contenu en métal
the article is: this is indicated by a précieux de I"ouvrage : ceci est
fineness mark in  Arabic indiqué par une indication de titre
numerals; and en chiffres arabes ; et

d) what precious metal the article is d) de quel métal précieux est fait
made of: this is shown by a mark, I’ouvrage : ceci est signalé par un
symbol or shape indicating the poingon, un symbole ou une forme,
nature of the precious metal. qui indique la nature du métal

précieux.

5.1.3 The Standing Committee determines  5.1.3 Le Comité permanent détermine lesquels
which of these marks must be applied on de ces poingons sont apposés sur les
articles and which can be combined. ouvrages et lesquels peuvent étre

combinés.

5.2 Methods 52 Méthodes
The following are accepted methods of Les méthodes de marquage suivantes sont
marking: punching and laser. The acceptées : insculpation et laser. Le
Standing Committee can decide on other Comité permanent peut décider d’autres
methods of marking articles. procédés de marquage des ouvrages.

5.3  Display 5.3 Apposition
Whenever possible, all marks shall be Dans la mesure du possible, tous les
placed in immediate proximity to each poingons seront apposés a proximité
other. Other marks (e.g. year mark), immédiate les uns des autres. Des marques
which are not to be confused with the supplémentaires  (p.ex. lettre-date
marks mentioned above, are allowed as annuelle) sont autorisées a titre accessoire
additional marks. pour autant qu’elles ne puissent pas étre

confondues avec celles qui sont
mentionnées ci-dessus.

5.4  Register for responsibility marks 5.4 Registre des poingons de responsabilité

The responsibility mark referred to in
letter a) of paragraph5.1.2 shall be
registered in an official register of the
Contracting State and/or one of its assay
offices, which controls the article in
question.

Le poingon de responsabilité mentionné a
la lettre a) du paragraphe 5.1.2 est
enregistré au registre officiel de I’Etat
contractant et/ou a4 'un de ses bureaux
agréés qui contrdle I'ouvrage en question.
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5.5 The Common Control Mark (CCM) 5.5

5.5.1 Description 5.5.1.

5.5.1.1 The CCM is a conformity mark
indicating that the article of precious
metals has been controlled in accordance
with the Convention’s requirements, as
contained in the present Annexes and the
Compilation of Technical Decisions. It
shall consist of the representation of a
balance in relief on a lined background
surrounded by a geometrically variable
shield.

5.5.1.2 The CCM can be combined with a
fineness and precious metal mark: in this
case. it is surrounded by a shield
indicating the nature of the precious
metal and contains a number in Arabic
numerals showing in relief the standard
of fineness of the article in parts per
thousand, as described below (Type 1).

5.5.1.3 The CCM can be a conformity mark
only: in this case, it is surrounded by a
standardised octagonal shield, as
described below (Type 2).

5.5.1.1

5.5.12

55.1.3

Le poin¢on commun
Description

Le poingon commun est une marque de
conformité qui indique que PPouvrage a
été  contr6lé conformément aux
exigences de la Convention, telles que
contenues dans les présentes Annexes et
fa Compilation de Décisions Techniques.
Il consiste en la représentation d'une
balance, se détachant en relief sur un fond
linéaire, entourée d’un encadrement de
forme géométriquement variable.

Le poingon commun peut étre combiné
avec une indication de titre et la marque
indiquant le métal précieux : dans ce cas-
ci, il est entouré d’un encadrement qui
indique la nature du métal précieux et il
contient un nombre exprimé en chiffres
arabes révélant cn relief I'indication de
titre de ’ouvrage en milliémes. tel que
décrit ci-dessous (Type 1).

Le poingon commun peut étre
uniquement une marque de conformité :
dans ce cas-ci il est entouré d'un
encadrement octogonal standardisé, tel
que décrit ci-dessous (Type 2).

Type 1

Type 2

Platinum / Platine Gold / Or Palladium

Silver / Argent

5.52 Approved sizes

The approved sizes of the CCM and
other compulsory marks are defined by
the Standing Committee.

5.5.2

Dimensions agréées

Les dimensions agréées du poingon
commun et d'autres  poingons
obligatoires sont définies par lec Comité
permanent.
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5.6

5.7

58

5.8.1

5.8.2

5.83

Articles consisting of more than one
alloy of the same precious metal

Where an article consists of different
alloys of the same precious metal, the
fineness mark and the CCM applied shall
be that of the lowest fineness present in
the article. Exceptions can be decided on
by the Standing Committee.

Articles consisting of parts

If an article consists of parts which are
hinged or readily separable, the above
marks shall, when possible, be applied to
the main part. Where practicable the
CCM shall be applied also to the lesser
parts.

Mixed precious metal articles

If an article consists of different precious
metal alloys, and if the colour and extent
of each alloy are clearly visible, the marks
referred to in paragraph 5.1.2 shall be
applied on one precious metal alloy and
the appropriate CCM (Type 1) on the
other(s).

If an article consists of different precious
metal alloys and if the colour and extent
of each alloy is not visible, the marks
referred to in paragraph 5.1.2 and the
corresponding CCM shall be applied on
the least precious metal. The CCM
relating to the more precious metals may
not be applied.

Additional rules as well as exceptions
justificd by technical reasons are decided
on by the Standing Committee.

5.6

5.7

58

5.8.1

5.8.2

5.83

Ouvrages composés de plus d un alliage
du méme métal précieux

Lorsqu’un ouvrage est composé de
différents alliages du méme métal
précieux, on appose I"indication de titre et
le poingon commun correspondant au titre
le moins élevé présent dans 1'ouvrage. Le
Comité permanent peut  décider
d’exceptions.

Ouvrages composés de différentes
parties

Si un ouvrage est composé de parties
articulées ou facilement séparables, les
poingons sont, dans la mesure du possible,
apposés sur la partiec principale. Si
possible, le poingon commun est
également apposé sur les parties de
moindre dimension.

Ouvrages de métaux précieux mixtes

Si un ouvrage est composé de différents
alliages de métaux précieux et que la
couleur et la part de chaque alliage sont
clairement  visibles, les marques
mentionnées au paragraphe 5.1.2 seront
apposées sur I’un des alliages en métaux
précieux et le poingon commun approprié
(Type 1) sur le ou les autres alliages.

Si un ouvrage est composé de différents
alliages de métaux précicux et que la
couleur et la part de chaque alliage ne sont
pas clairement visibles, les marques
mentionnées au paragraphe 5.1.2 et le
poingon commun correspondant seront
apposés sur le métal le moins précieux. I
ne peut étre fait usage du poingon commun
s’appliquant aux métaux plus précieux.

Le Comité permanent peut décider de
régles additionnelles ainsi que de
dérogations lorsque des raisons d’ordre
technique le justifient.
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5.9
5.9.1

592

Multimetal articles

The marks referred to in paragraph 5.1.2
shall be applied on the precious metal
part of a multimetal article. The mark
<METAL> (or equivalent) shall be
applied on the metallic part in line with
paragraph 2.6 of Annex | to the
Convention.

The Standing Committee may decide on
further details or exceptions.

5.9

5.9.1

5.9.2

Ouvrages multimétaux

Les poingons mentionnés au paragraphe
5.1.2 sont apposés sur la partie en métal
précieux d’un ouvrage multimétal. Le
poingon <METAL> (ou équivalent) est
apposé sur la partie métallique en accord
avec le paragraphe 2.6 de I’Annexe [ de la
Convention,

Le Comité permanent peut décider
d’autres détails ou exceptions.

Po zaznajomieniu si¢ z powyzszymi zatacznikami, w imieniu Rzeczypospolitej Polskiej oswiadczam, ze:

— zostaly one uznane za stuszne zardwno w catosci, jak i kazde z postanowien w nich zawartych,

— sg przyjete, ratyfikowane i potwierdzone,

— beda niezmiennie zachowywane.

Na dowdd czego wydany zostat akt niniejszy, opatrzony pieczecia Rzeczypospolitej Polskiej.

Dano w Warszawie dnia 21 listopada 2019 r.

Prezes Rady Ministrow: M. Morawiecki

L.S.

Prezydent Rzeczypospolitej Polskiej: 4. Duda



