
Na podstawie art. 9a ustawy z dnia 11 maja 2001 r.
— Prawo o miarach (Dz. U. z 2004 r. Nr 243, poz. 2441,
z póên. zm.3)) zarzàdza si´, co nast´puje:

§ 1. Rozporzàdzenie okreÊla:

1) wymagania w zakresie wykonania, charakterystyk
metrologicznych oraz miejsc umieszczania cech
zabezpieczajàcych podlegajàcych sprawdzeniu
podczas legalizacji ponownej maszyn do pomiaru
pola powierzchni skór, zwanych dalej „maszyna-
mi”, wprowadzonych do obrotu lub u˝ytkowania
w wyniku dokonania oceny zgodnoÊci;

2) szczegó∏owy zakres sprawdzeƒ wykonywanych
podczas prawnej kontroli metrologicznej maszyn;

3) zakres informacji, jakie powinna zawieraç instruk-
cja obs∏ugi maszyny.

§ 2. Przepisy rozporzàdzenia stosuje si´ do maszyn
wprowadzonych do obrotu lub u˝ytkowania: 

1) na podstawie decyzji zatwierdzenia typu wyda-
nych do dnia 7 stycznia 2007 r.;

2) w wyniku dokonania oceny zgodnoÊci.

§ 3. 1. Na maszynie, o której mowa w § 2 pkt 2, po-
winny byç umieszczone nast´pujàce oznaczenia:

1) oznakowanie zgodnoÊci, o którym mowa w art. 5
pkt 3 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie
oceny zgodnoÊci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087,
z póên. zm.4)), dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne oraz numer jednostki notyfikowanej, o któ-
rej mowa w art. 22 tej ustawy;

2) nazwa lub znak producenta;

3) oznaczenia identyfikacyjne maszyny;

4) dolna i górna granica zakresu pomiarowego;

5) numer certyfikatu badania typu WE lub certyfikatu
badania projektu WE, o którym mowa w art. 5
pkt 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie
oceny zgodnoÊci.

2. Na maszynie mogà byç umieszczone inne ozna-
czenia pod warunkiem, ˝e nie pogarszajà widocznoÊci
i czytelnoÊci oznakowania zgodnoÊci oraz dodatkowe-
go oznakowania metrologicznego.

§ 4. B∏´dy graniczne dopuszczalne przy legalizacji
ponownej maszyny, o której mowa w § 2 pkt 2, wyno-
szà ± 2 % wartoÊci mierzonej, ale nie mniej ni˝ 2 dm2.

§ 5. 1. Do maszyny, o której mowa w § 2 pkt 2, po-
winna byç do∏àczona instrukcja obs∏ugi.

2. W instrukcji obs∏ugi powinny byç okreÊlone wa-
runki u˝ytkowania oraz ograniczenia dla maszyny ze
wzgl´du na pr´dkoÊç przesuwu skóry, jej gruboÊç
i stan powierzchni, je˝eli ma to znaczenie dla wykony-
wania pomiarów.

§ 6. Podczas legalizacji pierwotnej lub ponownej
maszyny, o której mowa w § 2 pkt 1, wykonuje si´
sprawdzenie:

1) zgodnoÊci z zatwierdzonym typem;

2) poprawnoÊci oznaczeƒ na maszynie;

3) poprawnoÊci dzia∏ania urzàdzenia do kasowania
wskazaƒ;

4) urzàdzenia drukujàcego, o ile ma to zastosowanie;

5) b∏´dów wskazaƒ maszyny w normalnych warun-
kach u˝ytkowania.

§ 7. Podczas legalizacji ponownej maszyny, o któ-
rej mowa w § 2 pkt 2, wykonuje si´ sprawdzenia,
o których mowa w § 6 pkt 2—5.

§ 8. 1. W celu sprawdzenia poprawnoÊci dzia∏ania
urzàdzenia do kasowania wskazaƒ doprowadza si´ —
przez pomiar pola powierzchni skóry — wskazanie
maszyny do dowolnej wartoÊci, znajdujàcej si´ w po-
bli˝u Êrodka zakresu pomiarowego, a nast´pnie wska-
zanie to kasuje si´. CzynnoÊci naciskania i zwalniania
dêwigni lub przycisków do kasowania wskazaƒ nale˝y
wykonaç trzykrotnie.
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ROZPORZÑDZENIE MINISTRA GOSPODARKI1)

z dnia 28 grudnia 2007 r.

w sprawie wymagaƒ, którym powinny odpowiadaç maszyny do pomiaru pola powierzchni skór,
oraz szczegó∏owego zakresu sprawdzeƒ wykonywanych podczas prawnej kontroli metrologicznej

tych przyrzàdów pomiarowych2)

———————
1) Minister Gospodarki kieruje dzia∏em administracji rzàdo-

wej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 rozporzàdze-
nia Prezesa Rady Ministrów z dnia 16 listopada 2007 r.
w sprawie szczegó∏owego zakresu dzia∏ania Ministra
Gospodarki (Dz. U. Nr 216, poz. 1593).

2) Niniejsze rozporzàdzenie zosta∏o notyfikowane Komisji
Europejskiej w dniu 14 wrzeÊnia 2007 r., pod numerem
2007/0509/PL, zgodnie z § 4 rozporzàdzenia Rady Mini-
strów z dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funk-
cjonowania krajowego systemu notyfikacji norm i aktów
prawnych (Dz. U. Nr 239, poz. 2039 oraz z 2004 r. Nr 65,
poz. 597), które wdra˝a dyrektyw´ 98/34/WE z dnia
22 czerwca 1998 r. ustanawiajàcà procedur´ udzielania in-
formacji w zakresie norm i przepisów technicznych
(Dz. Urz. WE L 204 z 21.07.1998, z póên. zm.; Dz. Urz. UE
Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 337).

3) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zosta∏y
og∏oszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362 i Nr 180,
poz. 1494, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217 i Nr 249, poz. 1834
oraz z 2007 r. Nr 176, poz. 1238.

4) Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zosta∏y
og∏oszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267,
poz. 2258, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700
i Nr 249, poz. 1832 i 1834 oraz z 2007 r. Nr 21, poz. 124
i Nr 192, poz. 1381.



2. Wynik sprawdzenia urzàdzenia do kasowania
wskazaƒ uznaje si´ za pozytywny, je˝eli:

1) w analogowych urzàdzeniach wskazujàcych — po
skasowaniu wskazania oÊ wskazówki odchyla si´
od kreski zerowej nie wi´cej ni˝ o ± 0,5 dzia∏ki ele-
mentarnej;

2) w cyfrowych urzàdzeniach wskazujàcych — po
skasowaniu wskazania widoczne sà same zera.

3. W przypadku wyniku negatywnego nale˝y od-
stàpiç od dalszego sprawdzania maszyny.

§ 9. 1. Sprawdzenie urzàdzenia drukujàcego obej-
muje sprawdzenie zgodnoÊci wyniku drukowanego
z wynikiem odczytanym na urzàdzeniu wskazujàcym,
przy czym:

1) do sprawdzenia nale˝y u˝yç pi´ciu skór o polach
powierzchni zbli˝onych do wartoÊci pola po-
wierzchni najwi´kszego wzorca u˝ywanego do
sprawdzania maszyny;

2) ka˝dà ze skór nale˝y zmierzyç jeden raz, przy w∏à-
czonym urzàdzeniu drukujàcym, a wynik pomiaru
nale˝y odczytaç na urzàdzeniu wskazujàcym;

3) po ka˝dym pomiarze wynik nale˝y skasowaç.

2. W przypadku negatywnego wyniku sprawdzenia
urzàdzenia drukujàcego nale˝y odstàpiç od dalszego
sprawdzania maszyny.

§ 10. 1. B∏´dy wskazaƒ maszyny nale˝y okreÊliç dla
pojedynczego pomiaru pola powierzchni oraz dla su-
mowania pól.

2. B∏´dy wskazaƒ maszyny nale˝y wyznaczyç przy
u˝yciu wzorców pola powierzchni w zakresie pomiaro-
wym maszyny, co najmniej w pobli˝u dolnej i górnej
granicy zakresu pomiarowego.

3. Dla ka˝dego u˝ytego wzorca pola powierzchni,
nale˝y wykonaç pomiary co najmniej pi´ciokrotnie,
uk∏adajàc wzorzec w ró˝nych miejscach szerokoÊci
maszyny. Wynik ka˝dego pomiaru nale˝y odczytaç
i odnotowaç, a nast´pnie skasowaç.

4. W celu sprawdzenia dok∏adnoÊci sumowania
pól powierzchni, wykonywanego trzykrotnie, nale˝y:

1) u˝yç wzorca o wartoÊci pola powierzchni zbli˝onej
do dolnej granicy zakresu pomiarowego maszyny;

2) pomiar powtarzaç do czasu, kiedy koƒcowe wska-
zanie maszyny b´dzie bliskie górnej granicy jej za-
kresu pomiarowego; 

3) kolejne pomiary wykonywaç bez odczytywania
i kasowania wskazaƒ po ka˝dym pomiarze — od-
czytu wskazaƒ i ich skasowania nale˝y dokonaç po
ostatnim pomiarze;

4) uk∏adaç wzorzec na maszynie w taki sposób, aby
przy pomiarach, o których mowa w pkt 3, objàç ca-
∏à szerokoÊç maszyny, przy czym najwi´cej pomia-
rów nale˝y wykonaç w u∏o˝eniu wzorca w pobli˝u
Êrodka szerokoÊci tej maszyny.

§ 11. Cechy zabezpieczajàce na maszynie, o której
mowa w § 2 pkt 2, nale˝y umieÊciç w miejscach okreÊ-
lonych w certyfikacie badania typu WE albo certyfika-
cie badania projektu WE.

§ 12. Rozporzàdzenie wchodzi w ˝ycie po up∏ywie
14 dni od dnia og∏oszenia.5)

Minister Gospodarki: W. Pawlak
———————
5) Niniejsze rozporzàdzenie by∏o poprzedzone rozporzàdze-

niem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spo∏ecznej
z dnia 8 paêdziernika 2003 r. w sprawie wymagaƒ metro-
logicznych, którym powinny odpowiadaç maszyny do po-
miaru pola powierzchni skór (Dz. U. Nr 183, poz. 1792).
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